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РАЗДЕЛ 1. ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ И ОБЩИХ ТРЕБОВАНИЙ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Лабораторное оборудование

	Подраздел 1.2 Код ОКП

	361811     Оборудование для тонкого измельчения (мельницы) ударного действия

361319     Аппараты сушильные полочные и шкафы прочие
344320     Электропечи лабораторные


	п/п
	Наименование
	Основные технические характеристики товара
	Комплектность, 

не менее
	Единица измерения
	Количество
	Срок поставки, дней
	Объем гарантий  и гарантийный срок

	1
	Установка для тонкого измельчения 


	Установка будет использоваться для помола высушенных грунтов и донных отложений.
Установка должна состоять из основного опорного модуля с электроприводом, интегрированным блоком управления и ударно-перемалывающей насадки.

Опорный модуль должен быть выполнен из металла, покрытого защитной порошковой краской. Модуль должен иметь платформу-поддон, выполненный из нержавеющей стали. 

Электропривод должен обеспечивать вращательные колебания с частотой не менее 3000 и не более 6500 мин-1. Потребляемая мощность привода не более 1000 Вт.

Интегрированный блок управления и контроля должен иметь панель с индикаторами перегрузки аварийного состояния, переключением режимов размола и регулятором для ступенчатого изменения частоты вращения привода с шагом не более 500 об/мин.

Ударно-перемалывающая насадка должна обеспечивать измельчение гранул материалов с твердостью не менее 6 по шкале Мооса.
Производительность не менее 10 кг/ч.
Ударно-перемалывающая насадка должна быть выполнена из нержавеющей стали, иметь загрузочный бункер с крышкой и специальное фильтрующее сито на выходном отверстии. Насадка должна обеспечивать работу с образцами, средний диаметр гранул которых должен быть не меньше 10 мм.

В комплект поставки должно входить сито с размерами ячеек не более 1,0 мм, устанавливаемое в перемалывающую головку насадки.

Габаритные размеры установки (Ш х В х Г) без ударно-перемалывающей насадки, не более 320 x 380 x 300 мм.

Вес установки с ударно-перемалывающей насадкой, не более 12,5 кг.

Установка должна соответствовать параметрам электропитания 220 – 240В, 50Гц.
Тонкость помола: не более 1,0 мм.
	Мельница-1 шт.
Ударная насадка-1шт.
Сито -1 шт. 

Руководство  по  эксплуатации – 1шт


	шт.
	1
	В течение 60 дней с момента заключения договора
	не менее 12 месяцев после передачи товара Заказчику

	2
	Шкаф сушильный 
	Поддержка температуры с точностью не более  ±1° С;

Панель управления должна отображать текущую и заданную температуры с дискретностью не более 1° С. Должны быть светодиодные индикаторы работы нагревателя и срабатывания защиты.
Рабочая камера должна быть из нержавеющей стали.
Корпус должен быть изготовлен из листовой стали и окрашен термостойкой порошковой краской.

Объем рабочей камеры, не менее 67 л.
Габаритные размеры шкафа, (ШхВхГ), мм: не более 680х580х630.

Мощность не более 2,2 кВт.

Естественная конвекция воздуха в рабочей камере.
Диапазон задаваемых температур:

от +50°С до +350°С

Точность воспроизведения заданной температуры: не более ±5°С

Точность поддержания температуры: не более  ±2°С

Время разогрева до максимальной температуры: не более 45 мин.
Время непрерывной работы не менее 16 часов/сутки.

Срок службы не менее 7 лет.
Номинальное напряжение питания 220-230 В, 50 Гц.
	Шкаф сушильный  -1 шт.

Перфорированные полки для образцов- 2 шт.

Руководство по эксплуатации - 1 шт. 

Паспорт -1 экз Свидетельство о первичной аттестации-1 шт.

	Шт.
	2
	В течение 30 дней с момента заключения договора
	не менее 12 месяцев после передачи товара Заказчику

	3
	Печь муфельная 
	Муфель должен быть керамическим с закрытыми нагревателями.
Нагреватели должны быть размещены с четырех (не менее) сторон камеры. Микропроцессорный терморегулятор должен поддерживать температуру с точностью не более ±10°С.
Панель управления со светодиодным дисплеем должна отображать текущую и заданную температуру с дискретностью не более 1°С.
Должно быть автоматическое отключение нагрева при открывании двери для обеспечения безопасной эксплуатации печи.
Корпус должен быть изготовлен из высококачественной листовой стали и окрашен термостойкой порошковой краской.
Должны быть индикаторы работы нагревателя и срабатывания защиты.
Объем рабочей камеры не менее 7 литров.
Диапазон рабочих температур от +100 до +1100°С.
Точность поддержания температуры не более ± 10°С.
Время разогрева до максимальной температуры, не более, мин – 120.
Номинальное напряжение питания: 220 В.
Потребляемая мощность не более 3300 Вт.

Масса не более 60 кг.
Внутренние размеры рабочей камеры, не менее  200х120х300 мм.

Габаритные размеры, не более: 510х555х595мм.


	Печь- 1 шт. 

Плита подовая-1шт.
Руководство по эксплуатации Паспорт -1 экз.
Свидетельство о   первичной аттестации-1 шт.
 
	Шт.
	1
	В течение 30 дней с момента заключения договора
	не менее 12 месяцев после передачи товара Заказчику


РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ
	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2013 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным), не являться выставочными образцами.


РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ
	Качество, упаковка и маркировка поставляемой продукции должны соответствовать требованиям стандартов, установленных действующим законодательством РФ, том числе: ГОСТ 26828-86 «Изделия машиностроения и приборостроения. Маркировка»


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ
	Качество, упаковка и маркировка поставляемой продукции должны соответствовать требованиям стандартов, установленных действующим законодательством РФ, том числе: ГОСТ Р 51474-99 «Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения  с грузами».

Продукция должна быть упакована способом и средствами, обеспечивающими её защиту от повреждения и потерь во время транспортировки, доставки и погрузочно-разгрузочных работ.

Предлагаемая к поставке продукция должна иметь необходимые сертификаты и паспорта, документацию по эксплуатации на русском языке. Упаковка не должна иметь следов вскрытия и повреждения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка поставляемого оборудования осуществляется с учетом соответствия количества и качества в соответствии с законодательством Российской Федерации и с Инструкциями № п-6 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 15 июня 1965 г.) и № п-7 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 25 апреля 1966 г.) с последующими изменениями и дополнениями.
Место поставки: 192029, г. Санкт-Петербург, ул. Бабушкина, д. 1

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Сопроводительные документы (товарные накладные, счёт-фактура, счёт на оплату) передаются Заказчику одновременно с получением закупаемого оборудования.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Оборудование в упакованном виде допускается транспортировать в закрытых транспортных средствах любого вида наземного транспорта и в отапливаемых и герметизированных отсеках самолёта.
Оборудование должно быть закреплено в транспортном средстве. Размещение и крепление в транспортном средстве упакованного прибора должно обеспечить его устойчивое положение, исключающее возможность ударов о стенки транспортного средства.

Положение транспортной тары с оборудованием при транспортировании должно соответствовать предупредительным знакам и надписям на транспортной таре.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	Условия хранения:

-закрытые помещения с естественной вентиляцией;

-температура окружающего воздуха от 0ºС до плюс 40ºС


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
	Требования не предъявляются


РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	Оборудование должно отвечать стандартам безопасности и качества в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Качество должно соответствовать назначению оборудования, требованиям, предъявляемым к техническим характеристикам, а также действующим в РФ стандартам и техническим условиям.


РАЗДЕЛ 12. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ ГРУПП ТОВАРОВ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
	Требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Требования не предъявляются


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	

	
	
	

	
	
	


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы
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