Том2 « Техническая часть»
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РАЗДЕЛ 1. ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ И ОБЩИХ ТРЕБОВАНИЙ

	№
п/п
	Наименование
	Основные технические характеристики товара-2
	Ссылка на прилагаемый нормативный документ, который устанавливает технические требования к поставке товаров (ГОСТ, чертеж, ТУ, иной нормативный документ) 
	Комплектность-4
	Единица измерения-5
	Количество-6
	Срок поставки-7
	Объем гарантий  и гарантийный срок-8

	
	Сварочный аппарат 
Типа
BLUEWFELDMegamig 480
или эквивалент
	Напряжение питания: 3x380В 
Мощность при нагрузке 60%: 11 кВт 
Максимальная мощность: 19кВт 
Сварочный ток min50A
Сварочный ток mах420А 
Нагрузка в 25% от максимальной
Сварочный ток при нагрузке в% от максимального 420А 
Максимальный ток при нагрузке 60% 300А
Диаметр проволоки 0.8 min
Диаметр проволоки 2.0 mах 
Диаметр проволоки, газ 0.8 min, AI Диаметр проволоки, газ l.2max, AI 
Длина не более 1040мм. 
Ширина  не более 460мм. 
Высота  не более1320мм. 
Масса  не более122кг 
Сварочный аппарат с водяным охлаждением для сварки электродной проволокой в среде защитного газа (MIG-MA(i) или самозащитной порошковой проволокой (без газа), а также для пайки. Возможность использования с широким диапазоном материалов, таких как сталь, нержавеющая сталь, алюминий.
Ступенчатая регулировка напряжения дуги.
Съёмное устройство подачи проволоки.
	
	Сварочный
аппарат с
водяным
охлаждением.
блок подачи
проволоки с 4-
х роликовым
подающим
механизмом
Viper 30
Кабель-пакет
длиной 10
метров
Vegamig
позволяющий
увеличить
рабочее
расстояние
между
устройством подачи проволоки и источником питания. Сварочная горелка SGL- 501.Принадлежности для сварки типа MIG- MAG
	Компл.
	1
	В течение 80 дней с момента подписания договора
	не менее 1 года




РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2015 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным,  не являться выставочным образцом, свободным от  прав третьих лиц).
 



РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Порядок сдачи и приемки производить в соответствии с требованиями нормативной и заводской документации

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Товарная накладная – 1 экз.
Счет-1 экз.
Счет-фактура – 1 экз.
Товарно-транспортная накладная – 1 экз.
Руководство по эксплуатации на русском языке – 1 экз.
Гарантийный талон – 1 экз.



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Ответственный за выбор транспорта - Поставщик



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	 Качество поставляемого товара должно соответствовать действующим в России стандартам (ГОСТ), техническим условиям (ТУ) и подтверждаться сертификатом завода-изготовителя, который должен предоставляться при поставке товара; а также соответствовать иным требованиям (техническим, функциональным характеристикам, потребительским свойствам и качественным характеристикам).






РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	[bookmark: _GoBack]не требуется



