	
	
	

	
	
	



Государственная корпорация по атомной энергии «Росатом»

ОАО ОКБ «ГИДРОПРЕСС»


Разъяснения положений технических требований закупочной документации открытого редукциона в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку токарных станков с ЧПУ для обработки изделия «Чехол» с комплектом оснастки и инструмента,
                                         www.zakupki.gov.ru  рег. № 31300196538
http://zakupki.rosatom.ru рег. № 130314/0498/022,

                                         http://www.a-k-d.ru  рег. № АВ 19561:
Вопрос: 

Прошу разъяснить исходя из Технических требований № 501-Пр-89 к токарному станку с ЧПУ для обработки изделия «Чехол» с комплектом оснастки и инструмента:

- каким инструментом должна выполняться на станке расточка внутреннего диаметра на всю глубину детали,
- как должна подаваться СОЖ,
- как должна выводиться стружка из зоны резания,
- будет ли использоваться закупаемый станок для обработки отверстия на фланце,
- должен  ли входить приводной инструмент  в комплект к токарному станку.

Ответ: 
Сообщаю, что согласно Техническим требованиям № 501-Пр-89 к токарному станку с ЧПУ для обработки изделия «Чехол» с комплектом оснастки и инструмента:

- выполнение на токарном станке расточки внутреннего диаметра на всю глубину детали не требуется, обработка внутреннего диаметра выполняется со стороны фланца на глубину 400мм. (подбор корня шва, расточка до Ø 97мм. с переходом Ø 83+0,4мм. и последующего точения Ø 82+0,22мм.) со стороны втулки растачивается внутренний диаметр      Ø 107Н8 на длину 35 мм.
- обработка отверстий во фланце не будет производиться на закупаемом станке,

- приводной инструмент в составе комплекта к токарному станку не предусмотрен.
Заместитель директора по закупкам – 

начальник отделения 11.00                                                                           П.А. Ведерников

И.о. начальника отдела 11.02                                                                        А.С. Усова

