Том 2 «Техническая часть»
СОДЕРЖАНИЕ

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1 Наименование
Подраздел 1.2 Сведения о новизне
Подраздел 1.3 Код ОКП
РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Подраздел 4.1. Основные параметры и размеры.
Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели
Подраздел 4.3. Требования по надежности
Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования
Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования
Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды
Подраздел 4.7. Требования к электропитанию
Подраздел 4.8. Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике
Подраздел 4.9. Требования к комплектности
Подраздел 4.10. Требования к упаковке
РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки
Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке стандартного промышленного оборудования
РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ
РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ
РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
РАЗДЕЛ 11. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ
РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
РАЗДЕЛ 14. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	 Токарный станок с числовым программным управлением
Типа CKE6150z/1000 с ЧПУ Fanuc или эквивалент.-1 шт.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2015 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	381021


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	-токарно-винторезный станок для токарной обработки, резьбонарезания, сверления черных и цветных металлов, а так же полимерных материалов, поддающихся обработке резанием.
- токарная  обработка  деталей  тел  вращения  сложной  формы.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Вид климатического исполнения УХЛ4 по ГОСТ 15150-69.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	- наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой над станиной 500мм;
- наибольший диаметр обрабатываемой заготовки над суппортом, не менее 200мм;
- наибольшая длина заготовки, устанавливаемой в центрах 750 мм;
-  число позиций инструментальной головки 8;
- наибольшая высота резца, устанавливаемого в резцедержателе 25 мм;
- центр в шпинделес конусом D8;
- конец шпинделя фланцевого по ГОСТ 12593-42 6К;
- диаметр отверстия в шпинделе 82 мм;
- диаметр 3х кулачкового патрона 250мм;
- центр в пиноли с конусом Морзе по ГОСТ 13214-79 5;
- масса не более 4800 кг.

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	-  режим нормальной эксплуатации.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	- срок службы не менее 10 лет.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	- система УЧПУNC-210  или Siemens Sinumerik 840, Fanuk.или эквивалент.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	-	закаленные и отшлифованные направляющие;
- закаленные и отшлифованные шестерни;
- 8-ми позиционный программируемый резцедержатель.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	- устойчивость к моющим средствам, средствам дезинфекции.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	- суммарная потребляемая мощность станка не более 24кВт;
- род тока питающей сети - переменный, трехфазный;
- частота тока 50Гц;
- напряжение 380±38В.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	- класс точности станка П по ГОСТ 8-82

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	- 3-х кулачковый патрон 250 мм с комплектом сменных прямых и обратных кулачков шагом спирали 10мм типа фирмы BISON-BIAL или эквивалент;
- планшайба 400 мм;
- 8-ми позиционный резцедержатель;
- лампа местного освещения;
- система типа УЧПУ Fanuc 0i или эквивалент;
- запасные части, специальный инструмент и приспособления, необходимые для монтажа, выполнения пуско-наладочных работ, эксплуатации, ТО и ремонта.

	Подраздел 4.10 Требования к упаковке

	- упаковка с гарантированным обеспечением сохранности при доставке, дата изготовления оборудования не ранее 2015 года.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	- пусконаладочные работы: подключение, запуск и отладка станка;
- ввод  в  эксплуатацию  станка на заводе заказчика по заранее согласованной программе.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	- руководство по эксплуатации;
- схемы электрические принципиальные;
-руководство по программированию;
- руководство по эксплуатации электрооборудования;
- сопроводительная документация к приводу главного движения, приводам подач, системе ЧПУ и т.д.;
- спецификация поставки; 
- акт испытаний станка на точность;
- техническая документация изготовителя;
- сертификат соответствия.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	- станок должен поставляется закрепленным на паллете в закрытой упаковке.
- проем ворот на месте установки станка 3х4м.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ
	- гарантия на оборудование не менее 2-х лет с момента проведения пуско-наладки.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ
	- ремонтопригодность по ГОСТ 23660-79;
-	возможность замены системы ЧПУ.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
	- шефмонтаж, наладка, шеф-наладка;
- обучение персонала.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	- обеспечение безопасности при монтаже оборудования, подготовке к эксплуатации, эксплуатации, ТО и ремонте в соответствии с действующей нормативной документацией. 


РАЗДЕЛ 11. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ
	Нормативная документация к формированию дополнительных требований по техническому сопровождению стандартного промышленного оборудования на всем жизненном цикле, включая вывод из эксплуатации.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	- документация на русском языке.


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	- обучение персонала (1-2 дня)…. по согласованию.
- 3 человека.


РАЗДЕЛ 14. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	УЧПУ
	Устройство числового программного управления.
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