Приложение №1
к Техническому заданию


РЕМОНТНАЯ ВЕДОМОСТЬ
на выполнение  работ по ремонту трубопроводов
 на а/л «50 лет Победы»

1. Трубопровод отвода паро-воздушной смеси от главных и вспомогательных эжекторов.
1.1. Демонтировать две ветки существующего трубопровода Ду10 отвода паро-воздушной смеси от главных и вспомогательных эжекторов (суммарная длина 10м), разобрав штуцерные соединения 8шт. Отрезать мех.способом приварыши Ду10 под штуцерную арматуру.
1.2.  Изготовить по образцу демонтированных новые участки трубопровода Ду20 отвода паро-воздушной смеси от главных и вспомогательных эжекторов. Приварить приварыши Ду20 под штуцерную арматуру 2шт. Смонтировать новые участки, закрепив их на новых подвесках D=35мм – 8шт.
Материалы:
- труба ДРНКТ 25х2 МНЖ 5-1 Lобщ.=10м;
- приварыши (553-03.426-03) под штуцерную арматуру, бронза, Ду20, Ру4,  шт.2.;
- штуцеры промежуточные внахлестку (556-01.085-5), латунь, Ду20, Ру10, шт.4;
-  клапаны штуцерные запорные (521-01.471-03), латунь,  Ду20, Ру4,  шт.2 – предоставляет л/с; 
- соединения штуцерно-торцевые  внахлестку (556-01.070-5), латунь, Ду20, Ру10, шт.6;
- подвески II-35-СТ шт.8;
- прокладки для штуцерно-торцевых соединений и подвесок трубопроводов 8/8шт.
1.3. Испытать вновь установленные участки трубопроводов на прочность гидравлическим давлением 0,2МПа в течение 10мин.  Испытать вновь установленные участки трубопроводов на плотность в составе системы отвода ПВС от главных конденсаторов рабочим давлением в течение 1 часа.
1.4.  Произвести теплоизоляцию новых участков и элементов трубопроводов, применив следующие материалы:  маты базальтовые МТБ толщиной 60мм, стекло-фольма-ткань толщиной 0,2мм, проволока латунная 0,7мм.
       Предъявить ОТК, л/с, РС.
2. Система продувания низкого давления.
2.1. Демонтировать с последующим восстановлением: изоляцию трубопровода отработанного пара на участке длиной 6м, две секции трубопровода отработанного пара Ду250 суммарной длиной 6м, разобрав фланцевые соединения Ду250 шт.3. Врезать тройник Ду10 шт.1 в трубопровод продувания низкого давления. 
2.2. Изготовить по шаблону новый участок трубопровода Ду10 продувания низкого давления L=1м. Место врезки трубопровода Ду10 должно находиться в нижней точке трубопровода Ду250. Приварить приварыш Ду10 под штуцерную арматуру 1шт. к трубопроводу отработанного пара. Смонтировать новый участок трубопровода продувания низкого давления.
Материалы:
- труба ДРНКТ 14х2 МНЖ 5-1 Lобщ.=1м;
- приварыш (553-03.426-01) под штуцерную арматуру, бронза, Ду10, Ру4,  шт.1.;
- штуцер промежуточный внахлестку (556-01.085-3), латунь, Ду10, Ру10, шт.1;
- клапан штуцерный запорный (521-01.471-01), латунь,  Ду10, Ру4,  шт.1 – предоставляет л/с;
- соединения штуцерно-торцевые  внахлестку (556-01.070-3), латунь, Ду10, Ру10, шт.3;
- прокладки для штуцерно-торцевых соединений 4шт.;
- тройник штуцерный (552-03.292-3) бронза,1А, ду10, Ру40, шт.1.
2.3. Испытать вновь установленный участок трубопровода на прочность гидравлическим давлением 0,24МПа в течение 10мин.  Испытать вновь установленный участок трубопровода на плотность в составе системы продувания низкого давления рабочим давлением в течение 1 часа.
        Работы предъявить ОТК, л/с.
3. Система вспомогательного пара.
Согласно схеме (Рис.1) перенести точку отбора импульса «давление пара к ТНА» из межтарелочного пространства отсечной задвижки на трубопровод: 
3.1. Демонтировать, после проведения ремонта восстановить изоляцию демонтируемого участка трубопровода Ду150 L~1,5м.
3.2. Демонтировать трубку Ду10  L~120мм, трубу Ду6  L~3,5м и клапан Ду10 (всего 4 штуцерных соединения), подвески трубы Ду6 шт.4 и подвеску клапана Ду10 шт.1. Изготовить пробку –заглушку черт.936-03.078-02 шт.1, материал ст.10 ГОСТ 1050-88,  с резьбой М27х1,5 вместо М24х2 и установить в резьбовое отверстие в верхней части отсечной задвижки.
3.3. Демонтировать участок трубопровода Ду150 L~1,5м, предварительно отметив новое место установки клапана Ду10 (вертикально вниз), изготовить шаблон нового трубопровода Ду6 от клапана Ду10 до манометра.
3.4. По черт. 556-01.103-2 изготовить ниппель Ду6  шт.1, материал ст.25 ГОСТ 1050-88. Из демонтированного трубопровода Ду6 по шаблону изготовить новый трубопровод L~2м, срезать старый ниппель, установить старую накидную гайку, приварить новый ниппель.
3.5. По черт.553-03.424-01 изготовить штуцерный приварыш Ду10 шт.1, приварить  к участку трубы Ду150.
3.6. Испытать участок трубопровода с штуцерным приварышем на прочность пробным гидравлическим давлением Рпр.=4,8МПа в течение 10 мин. Течь, каплеобразование не допускаются.
3.7. Смонтировать участок трубопровода, трубку Ду10,  клапан Ду10, трубопровод Ду6 ( от клапана Ду10 до манометра). Изготовить и установить новые прокладки в штуцерных соединениях Ду6 – 2шт., Ду10 – 2шт., во фланцевых соединениях Ду150 – 2шт.
3.8. Испытать установленные участки трубопроводов на герметичность рабочим давлением Рраб.=3,2МПа в составе системы в течение 1 час. Течь, каплеобразование не допускаются. 
3.9. Покрыть штуцерный приварыш и пробку-заглушку, а также новые сварные швы согласно покрасочной ведомости судна. 
         Предъявить ОТК, л/с, РС.
4.Система продувания высокого давления.
4.1. В соответствии с черт. № ЖСЦК 10521.IV-450-010МЧ  изготовить и установить дополнительный трубопровод продувания высокого давления. 
       Работы предъявить ОТК, л/с, РС.
5. Трубопровод подачи пожарной воды к эжектору откачки сточных вод от накопительной цистерны.
5.1. Изготовить и заменить протектор Ду50 шт.1 на трубопроводе подачи пожарной воды к эжектору откачки сточных вод от накопительной цистерны.
        Работы предъявить ОТК, л/с.
6. Система охлаждения реф.установки.
6.1. Изготовить и заменить межфланцевый протектор Ду50 шт.1 на подводе воды к конденсаторам реф.установки. Материал: цинк.
        Работы предъявить ОТК, л/с.
7. Система хоз.пара.
7.1. Изготовить и заменить палубный стакан Ду32, трубопровод подачи пара на экологический отсек, помещение ВКУ, ВП, 43-44шп.
7.2. Изготовить и заменить палубный стакан Ду32, трубопровод подачи пара на осевые вентиляторы МО, помещение ВКУ, ВП, 43-44шп.
7.3. Изготовить и заменить палубный стакан Ду65, трубопровод подачи пара на станцию горячей  воды №1, помещение ВКУ, ВП, 43-44шп.
       Работы предъявить ОТК, л/с.
8. Межфланцевые протекторы.
Изготовить и заменить межфланцевые протекторы с восстановлением контактных   проводов и обеспечением электрического контакта с трубопроводами.
  Работы предъявить ОТК, л/с.
8.1. Межфланцевый протектор Ду250, Ру6, черт.№558.005-10 :
- напор насосов охлаждения ГГ – 6шт.;
-слив охлаждения ГГ – 4шт.;
-система охлаждения ВТГ (в МО и КЭС) – 7шт.;
-напор насосов охлаждения ГЭД – 2шт.
Всего: помещение ОВМ – 13шт., помещение КЭС – 6шт.
8.2. Межфланцевый протектор Ду200, Ру6, черт.№558.008-09 :
- напор насосов охлаждения ВМ – 2шт.
8.3. Межфланцевый протектор Ду150, Ру6, черт.№558.005-08 :
- система охлаждения ВТГ-3, 5 – 3шт.;
- слив в/о ЛГЭД – 2шт.;
- система охлаждения ЩЭД (на холодильниках) – 4шт.;
- подвод питательной воды к ИУ – 4шт.;
- отвод рассола от ИУ – 4шт.;
- охлаждение МО ТНА – 2шт.
8.4. Межфланцевый протектор Ду100, Ру10, черт.№558.03.051-02 :
- вода на дейдвудное устройство – 2шт.
8.5. Межфланцевый протектор Ду65, Ру10, черт.№558.03.053 :
- слив шлама с гидроциклонов – 6шт.
8.6. Межфланцевый протектор Ду50, Ру25, черт.№558.03.051-03 :
- распределительный коллектор бытовой заборт.воды (ОВМ) – 5шт.;
- трубопровод заполнения бассейна – 1шт.
8.7. Межфланцевый протектор Ду40, черт.№558.005-02 :
- охлаждение холодильников ГРЩ – 8шт.;
- охлаждение М/О ТПН – 8шт.;
- распределительный коллектор бытовой забортной воды – 2шт.

9. Пневмоомывающее устройство (ПОУ).
Произвести дефектацию и ремонт трубопровода подачи сжатого воздуха Ду300 к ПО-7, 8 в помещении ОВМ, 2 дно, ЛБ и ПрБ, 65-70шп. в количестве 2 шт. длиной по 5 п/м.
Материал: труба ф377х14мм, сталь В-10 ГОСТ 8732-78. 
      Работы предъявить ОТК, л/с.





           
Начальник  УСП                                                                               С.В.Туркин
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