ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»


Техническое задание на поставку графитовых заготовок и изделий

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1. Наименование, технические характеристики, количество

	№ п/п
	Наименование
	Ед.изм
	Количество

	1
	ГРАФИТ заготовка ГМЗА-О Ф300х600
	шт
	25

	2
	ГРАФИТ заготовка ГМЗА-О Ф350х600
	шт
	5

	3
	ГРАФИТ заготовка ГЭ Ф400х1500
	шт
	10

	4
	ГРАФИТ заготовка ГЭ Ф400х1500
	шт
	17

	5
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф250х600

1 шт.-47,1 кг
	шт
	34

	6
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф300х600

1 шт.-67,8 кг
	шт
	44

	7
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф400х600 

1 шт.-120,4 кг
	шт
	10

	8
	ГРАФИТ заготовка 

УМГ-К2  ф400х1500
	шт
	10

	9
	ГРАФИТ заготовка 

УМГ-К2  ф500х15002
	шт
	10

	10
	ГРАФИТ заготовка УМГ-М1  ф155х260
	шт
	320

	11
	Графит заготовка УМГ-М1  ф205х260
	шт
	161

	12
	Графит заготовка УМГ-М1  ф40х400
	шт
	3800

	13
	Графит заготовка 

УМГ-С2  ф120х600
	шт
	200

	14
	Графит заготовка 

УМГ-С2  ф200х600
	шт
	198

	15
	Графит УМГ-С2  ф250х600

	шт
	259

	16
	Графит УМГ-С2      ф300х600

	шт
	170

	17
	Графит УМГ-С2    ф350х600

	шт
	104

	18
	Графит УМГ-С2  ф400х600

	шт
	70

	19
	 Графит УМГ-С2                                                         ф500х600
	шт
	45

	20
	Графит УМГ-С2  ф600х600
	шт
	25

	21
	Графит кольцо СГ-Т
	шт
	30

	22
	Графит втулка СГ-Т
	шт
	30

	23
	Графит втулка СГ-Т
	шт
	30

	24
	Графит стержень
	шт
	125

	25
	Графит форма  
	шт
	95

	26
	Графит стержень
	шт
	65

	27
	Графит стержень 
	шт
	95


Подраздел 1.2. Сведения о новизне

Поставляемые графитовые заготовки и изделия  должны быть новыми, не бывшими в употреблении.
Подраздел 1.3. Код ОКП 

19 1552 2
РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Изготовление литейной оснастки
РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Подраздел 3.1 Технические характеристики

	
№ п/п
	Наименование, размеры, марка
	Технические характеристики

	1
	2
	3

	1
	ГРАФИТ заготовка ГМЗА-О Ф300х600
	ТУ  1915-086-00200851-2007

1) Объемная плотность, г/см3  (не менее)-1,6
2) Предел прочности на сжатие, кгс/см2- не менее 24,5

3) Предел прочности при изгибе, кгс/см2- не менее 8,8
3) Зольность,  не более 0,02%

4) Удельное электрическое сопротивление. Ом*мм2   /м (не более) -11
5) Пористость – (не более) 25%

	2
	ГРАФИТ заготовка ГМЗА-О Ф350х600
	

	3
	ГРАФИТ заготовка ГЭ Ф400х1500
	ТУ  1915-086-00200851-2007

1) Объемная плотность, г/см3  (не менее)-1,45

2) Предел прочности при изгибе, кгс/см2- не менее 4,9

3) Зольность,  не более 0,06%

4) Удельное электрическое сопротивление. Ом*мм2   /м (не более) -16

5) Пористость – (не более) 30%

	4
	ГРАФИТ заготовка ГЭ Ф400х1500
	

	5
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф250х600

1 шт.-47,1 кг
	ТУ  1915-086-00200851-2007

1) Объемная плотность, г/см3  (не менее)-1,6

2) Предел прочности на сжатие, кгс/см2- не менее 21,5
3) Предел прочности при изгибе, кгс/см2- не менее 9,8
4) Зольность,  не более 0,06%

5) Удельное электрическое сопротивление. Ом*мм2   /м (не более) -16

6) Пористость – (не более) 30%

	6
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф300х600

1 шт.-67,8 кг
	

	7
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф400х600 

1 шт.-120,4 кг
	

	8
	ГРАФИТ заготовка 

УМГ-К2 ф400х1500
	ТУ  1915-002-68675502-2014

1) Максимальный размер зерна,мм-2,0

2) Объемная плотность, г/см3  (не менее)-1,76

3) Удельное электрическое сопротивление. Ом*мм2   /м (не более) - 9

4) Предел прочности при изгибе, кгс/см2 – не менее 130
5) Предел прочности на сжатие, кгс/см2 - не менее 310
6) Зольность, % - не более 0,2

	9

	ГРАФИТ заготовка 

УМГ-К2 ф500х1500
	

	10
	ГРАФИТ заготовка УМГ-М1 ф155х260
	ТУ 1915-002-68675502-2014

1) Максимальный размер зерна, мм -0,045

2) Объемная плотность, г/см3  (не менее) -1,78

3) Удельное электрическое сопротивление. Ом*мм2 /м (не более) -12

4) Предел прочности при изгибе, кгс/см2 - не менее 300
5) Предел прочности на сжатие, кгс/см2 - не менее 650
6) Зольность, % - не более 0,2

	11
	Графит заготовка УМГ-М1 ф205х260
	

	12
	Графит заготовка УМГ-М1 ф40х400
	

	13
	Графит заготовка 
УМГ-С2  ф120х600
	ТУ 1915-002-68675502-2014

1) Максимальный размер зерна,мм-0,8

2) Объемная плотность, г/см3  (не менее)-1,74

3) Удельное электрическое сопротивление. Ом*мм2 /м (не более) -8,5

4) Предел прочности при изгибе, кгс/см2 - не менее 180
5) Предел прочности на сжатие, кгс/см2 - не менее 340
6) Зольность, %- не более 0,2 

	14
	Графит заготовка 
УМГ-С2  ф200х600
	

	15
	Графит УМГ-С2 
ф250х600
	

	16
	Графит УМГ-С2 
ф300х600
	

	17
	Графит УМГ-С2 
ф350х600
	

	18
	Графит УМГ-С2
 ф400х600
	

	19
	 Графит УМГ-С2 ф500х600
	

	20
	Графит УМГ-С2 
ф600х600
	

	21
	Графит кольцо СГ-Т
	Требования к изделиям согласно

чертежу №А.08.848.014

	22
	Графит втулка СГ-Т
	Требования к изделиям согласно

чертежу №А.08.848.015

	23
	Графит втулка СГ-Т
	Требования к изделиям согласно

чертежу №А.08.848.016

	24
	Графит стержень
	Требования к изделиям согласно

чертежу № 51.4689.2

	25
	Графит форма  
	Требования к изделиям согласно

чертежу № 51.4733.2

	26
	Графит стержень
	Требования к изделиям согласно

чертежу № 51.4751.4

	27
	Графит стержень 
	Требования к изделиям согласно

чертежу № 51.4755.3


Подраздел 3.2 Допустимые эквиваленты (аналоги)
	№ п/п
	Наименование, размеры, марка
	Эквивалент

	1
	2
	3

	1
	ГРАФИТ заготовка ГМЗА-О Ф300х600
	Графит УМГ-С2
ТУ 1915-002-68675502-2014

	2
	ГРАФИТ заготовка ГМЗА-О Ф350х600
	

	3
	ГРАФИТ заготовка ГЭ Ф400х1500
	УМГ-К2
ТУ 1915-086-00200851-20

	4
	ГРАФИТ заготовка ГЭ Ф400х1500
	

	5
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф250х600 1 шт.-47,1 кг
	ГМП-СП

ТУ1915-004-68675502-2014

	6
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф300х600 1 шт.-67,8 кг
	

	7
	ГРАФИТ заготовка ПРОГ-2400 Ф400х600 1 шт.-120,4 кг
	

	8
	ГРАФИТ заготовка 

УМГ-К2  ф400х1500
	ГЭ
ТУ 1915-086-00200851-20

	9


	ГРАФИТ заготовка 

УМГ-К2  ф500х1500
	

	10
	ГРАФИТ заготовка УМГ-М1 ф155х260
	АРВ, МГ-1
ТУ 1915-086-00200851-2007

	11
	Графит заготовка УМГ-М1 ф205х260
	

	12
	Графит заготовка УМГ-М1 ф40х400
	

	13
	Графит заготовка УМГ-С2  ф120х600
	ГМЗА

ТУ 1915-086-00200851-2007



	14
	Графит заготовка УМГ-С2  ф200х600
	

	15
	Графит УМГ-С2 ф250х600
	

	16
	Графит УМГ-С2 ф300х600
	

	17
	Графит УМГ-С2 ф350х600
	

	18
	Графит УМГ-С2 ф400х600
	

	19
	 Графит УМГ-С2 
	

	20
	Графит УМГ-С2 ф600х600
	

	21
	Графит стержень
	Требования к изделиям согласно

чертежу  № 51.4689.2

	22
	Графит форма  
	Требования к изделиям согласно

чертежу  № 51.4733.2

	23
	Графит стержень
	Требования к изделиям согласно

чертежу  № 51.4751.4

	24
	Графит стержень 
	Требования к изделиям согласно

чертежу  № 51.4755.3

	25
	Графит кольцо СГ-Т
	Требования к изделиям согласно

чертежу №А.08.848.014

	26
	Графит втулка СГ-Т
	Требования к изделиям согласно

чертежу №А.08.848.015

	27
	Графит втулка СГ-Т
	Требования к изделиям согласно

чертежу №А.08.848.016


Подраздел 3.3 Требования к маркировке

- транспортную тару маркируют по ГОСТ 14192 нанесением манипуляционных знаков: «Хрупкое. Осторожно», «Верх», « Беречь от  влаги».

- на каждый ящик должна быть наклеена этикетка, на которой указывается:

- предприятие-изготовитель;

- номер партии, марка графита;

- номер заказа и обозначение чертежа изделия, при наличии эскиза: наименование изделия и его габаритные размеры;

- количество изделий в ящике и масса нетто.

-Паспорт на партию изделия вкладывают в ящик с маркировкой «Паспорт здесь» или направляют потребителю почтой вместе со счетом.

Подраздел 3.4 Требования к упаковке
Изделия должны упаковываться в фанерные ящики по ГОСТ 5959 или дощатые ящики по ГОСТ 2991.
- Допускается применять для упаковки изделий ящики, изготовленные по чертежам предприятия потребителя.

- Масса ящика с изделием не должна быть более 80 кг.                

- По согласованию с потребителем допускается отгрузка изделий без упаковки и массой ящика с изделиями более 80 кг

- Крупногабаритные изделия упаковываются в ящики или обрешетку, каждое изделие отдельно. Масса их не ограничивается. Допускается отгрузка изделий в контейнерах и поддонах с применением прокладочных материалов

- Для упаковки должны применяться следующие материалы:

- древесная стружка по ГОСТ 5244 или вата по ГОСТ 5679;

- картон по ГОСТ 7950, ГОСТ 9421, ГОСТ 9347 или по ГОСТ 7933;

- при необходимости бумага по ГОСТ 8273, ГОСТ 1760.

РАЗДЕЛ 4.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
На каждую партию  графитовых заготовок и изделий должны быть проведены приемо-сдаточные испытания с целью определения физико-механических свойств графита и соответствия требованиям чертежа.  
Каждая партия графитовых заготовок и изделий должна быть снабжена паспортом, где указывается:

- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;

- марка графита и обозначение нормативной документации, по которой он изготовлен;

- наименование изделий и обозначение чертежа (при наличии эскиза) и их габаритные размеры;

- номер партии и номер заказа;

- количество изделий в ящике и масса нетто;

- дата изготовления;

- результаты приемо-сдаточных испытаний;

- штамп ОТК.

При проведении приемо-сдаточного контроля учесть требования к поверхности: 

      а) для графитовых заготовок марок УМГ:

- для изделий диаметром до 250мм не допускаются трещины, раковины площадью более (3,5х10)мм2 и глубиной более 8мм;

- для изделий диаметром более 250мм не допускаются трещины, раковины площадью более (5х12)мм2 и глубиной более 10мм;

- общее количество раковин на поверхности изделий не должно быть более одной раковины из расчета на один квадратный дециметр поверхности;

- количество раковин, допустимых на изделии, устанавливается по согласованию с потребителем.

     б) для графитовых заготовок марки ПРОГ-2400:

- для изделий диаметром до 225мм не допускаются трещины, раковины площадью более (4х10)мм2 и глубиной более 10мм;

- для изделий диаметром от 225 до 500мм не допускаются трещины, раковины площадью более (8х12)мм2 и глубиной более 10мм;

- общее количество раковин на поверхности изделий не должно быть более одной раковины из расчета на один квадратный дециметр поверхности.

- Количество раковин, допустимых на изделии, устанавливается по согласованию с потребителем.

Предприятие потребитель осуществляет входной контроль изделий по геометрическим размерам и внешнему виду на соответствие требованиям технического задания.
В случае обнаружения, в процессе использования графитовых заготовок и изделий, дефектов указывающих на несоответствие физико-механических свойств данным технической документации поставщика, предприятие поставщик восполняет забракованную продукцию за счет собственных средств.

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
Транспортирование изделий производят автомобильным, железнодорожным и авиационным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
Изделия хранят в крытых складских помещениях в условиях, исключающих попадание на изделие влаги, едких веществ и масел.

РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

Техническая и иная информация относительно поставляемых графитовых заготовок и изделий должна быть представлена на русском языке.

Информация может быть представлена как на бумажном, так и на электронном носителе.

Твердые копии (бумага формат не более А4) заверенные  печатью поставщика.
          Сертификаты качества завода изготовителя со штампами ОТК, заверенные подлинной печатью Поставщика.
1

