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на выполнение научно-исследовательской и опытно-конструкторской работы
«Опробование технологии нанесения ВТСП слоя на  экспериментальные образцы металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным ориентированным буферным слоем»
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1 Цель и задачи проведения работы
1.1 Целью работы является проведение технологических операций, необходимых для доведения образцов лент Заказчика с буферным слоем до готового ВТСП-2 и измерение токонесущих характеристик полученного сверхпроводника. 
1.2 Основные задачи.
Проведение исследования структурных и физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика на лентах-подложках, полированных на оборудовании и по технологии Bruker HTS.   Проведение исследования структурных и физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика. 
Проведение технологических операций, необходимых для доведения образцов лент Заказчика с буферным слоем до готового ВТСП-2 по технологии Bruker HTS.
Проведение исследования токонесущих и вольт-амперных характеристик ВТСП-2 полученных с использованием образцов лент Заказчика с буферным слоем.
2 Основное содержание работы
2.1 Проведение измерения физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика:
· острота текстуры; 
· толщины слоя; 
  Острота текстуры будет измеряться методом рентгенографии с построением полюсных фигур.
 Число образцов – не более 30 шт.
2.2 Проведение операций на лентах длиной до 100 м, предоставляемых Заказчиком:
· напыление второго буферного слоя   CeO2;
· напыление  слоя ВТСП;
· напыление защитного слоя серебра;
· насыщение  кислородом;
· осаждение шунтирующего медного слоя.
2.3 Измерение величины  и профиля распределения по длине критического тока при температуре 77К в собственном магнитном поле, а так же вольт-амперных  характеристик. Число образцов – не более 10 шт.
3 Основные требования к выполнению работы
3.1  Все технологические операции по изготовлению ВТСП-2 по п.2.2. должны быть выполнены на оборудовании и по регламентам  фирмы Bruker HTS.
Допускается проведение технологических операций на лентах-подложках длиной от 10 до 100 м (по согласованию с Заказчиком).
3.2 Результаты измерения остроты текстуры и толщины буферного слоя образцов по п. 2.1., напыленных в установке НИЛО Заказчика должны быть представлены  в оперативном порядке.  
3.3 Результаты измерения величины и профиля распределения по длине ленты критического тока, а так же вольт-амперные характеристики  отрезков начала и конца ленты по п.2.3, должны быть представлены  в оперативном порядке.  
[bookmark: _GoBack]3.4  Требования по безопасности не предъявляются.

        4 Перечень этапов, их содержание, сроки выполнения и результаты работы

	№
этапа
	Наименование основных этапов работы

	Результаты работы
	Срок
выполнения работы (окончание)

	1
	1.1.Проведение исследования структурных и физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика на лентах-подложках, полированных по технологии Bruker HTS.
1.2. Проведение измерения физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика:
Число образцов – не более 30 шт
1.3. Опробование технологии нанесения ВТСП  слоя на  экспериментальные образцы металлических лент-подложек длиной от 10 до 100 м (по согласованию с Заказчиком)  с нанесенным на установке НИЛО ориентированным буферным слоем. 
1.4.Измерение величины  и профиля распределения по длине критического тока при температуре 77К в собственном магнитном поле, а так же вольт-амперных  характеристик. Число образцов – не более 10 шт.

	Результаты измерения остроты текстуры и толщины буферного слоя образцов в количестве до 30 шт., напыленных в установке НИЛО Заказчика, предоставляемые в оперативном порядке.






Экспериментальные образцы ВТСП-2 полученные на лентах-подложках длиной до 100 м с нанесенным на установке НИЛО Заказчика ориентированным буферным слоем.

Результаты определения токонесущих и вольт-амперных характеристик в собственном магнитном поле и температуре 77К экспериментальных образцов ВТСП-2 на основе  металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным на установке НИЛО  ориентированным буферным слоем, представляемым в оперативном порядке.

Отчёт о проделанной работе.

	30 календарных дней с даты подписания Договора Сторонами



5 Ожидаемые результаты работы
Результаты измерения остроты текстуры и толщины буферного слоя образцов в количестве до 30 шт., напыленных в установке НИЛО Заказчика, предоставляемые в оперативном порядке.
Экспериментальные образцы ВТСП-2 полученные на лентах-подложках длиной до 100 м с нанесенным на установке НИЛО Заказчика ориентированным буферным слоем.
Заказчику передаются маршрутные листы и протоколы оперативного контроля, предусмотренные технологическим регламентом.
Результаты определения токонесущих и вольт-амперных характеристик в собственном магнитном поле и температуре 77К экспериментальных образцов ВТСП-2 на основе  металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным на установке НИЛО  ориентированным буферным слоем, представляемым в оперативном порядке.
Отчёт о проделанной работе.
6 Порядок сдачи-приемки работы, включая назначение приемочной комиссии и экспертизы, состав документов, представляемых по окончании работы
6.1 Работа проходит экспертизу научно-технического совета Исполнителя.
6.2 Работа принимается комиссией, назначаемой Заказчиком с участием Исполнителя.
6.3 По окончанию работы Заказчику представляются следующие материалы:
Протоколы измерения остроты текстуры и толщины буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика.
Протоколы измерения рентгеноструктурных характеристик и остроты текстуры экспериментальных образцов металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным ориентированным буферным слоем. Протоколы измерения величины и профиля распределения по длине ленты критического тока, вольт-амперные характеристики в собственном магнитном поле и температуре 77К отрезков начала и конца ленты, полученной по технологии Bruker HTS на основе ленты-подложки с буферным слоем, изготовленной Заказчиком. 
Акт приема-передачи контрольного образца ВТСП-2 на основе отрезка длиной до 100 м металлической ленты-подложки с нанесенным на установке НИЛО ориентированным буферным слоем.
Протоколы измерений свойств контрольного образца ВТСП-2 на основе отрезка длиной до 100 м металлической ленты-подложки с нанесенным на установке НИЛО ориентированным буферным слоем.
Акты сдачи-приёмки работ.
Отчет о НИОКР.































КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН
на выполнение научно-исследовательской и опытно-конструкторской работы
«Опробование технологии нанесения ВТСП слоя на  экспериментальные образцы металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным ориентированным буферным слоем»
	№
этапа
	Наименование основных этапов работы
	Результат работы
	Сроки исполнения

	
	
	
	начало
	окончание

	1
	1.1.Проведение исследования структурных и физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика на лентах-подложках, полированных по технологии Bruker HTS.
1.2. Проведение измерения физических характеристик буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика:
Число образцов – не более 30 шт
1.3.   Опробование технологии нанесения ВТСП  слоя на  экспериментальные образцы металлических лент-подложек длиной от 10 до 100 м (по согласованию с Заказчиком)  с нанесенным на установке НИЛО ориентированным буферным слоем.
1.4.Измерение величины  и профиля распределения по длине критического тока при температуре 77К в собственном магнитном поле, а так же вольт-амперных  характеристик. Число образцов – не более 10 шт.

	Протоколы измерения остроты текстуры и толщины буферного слоя, напыленного в установке НИЛО Заказчика.

Протоколы измерения рентгеноструктурных характеристик и остроты текстуры экспериментальных образцов металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным ориентированным буферным слоем. 

Маршрутные листы и протоколы измерения служебных характеристик ВТСП слоёв 





Протоколы определения токонесущих и вольт-амперных характеристик в собственном магнитном поле и температуре 77К экспериментальных образцов ВТСП-2 на основе  металлических лент-подложек длиной до 100 м с нанесенным на установке НИЛО  ориентированным буферным слоем, представляемым в оперативном порядке.

Акт сдачи-приемки работ
Отчет о НИОКР 
	Дата 
заключения контракта
	30 календарных дней с даты подписания Договора Сторонами



