	
	
	

	
	
	



Государственная корпорация по атомной энергии «Росатом»

АО ОКБ «ГИДРОПРЕСС»


Разъяснение технических требований закупочной документации
 открытого запроса цен в электронной форме на право заключения договора 
на поставку ленточных пил

                                         www.zakupki.gov.ru  рег. № 31502407500,
http://zakupki.rosatom.ru рег. № 150528/0498/114,
                                         http://www.a-k-d.ru  рег. № Z038787
Вопрос: 

Просим подтвердить возможность подачи предложений, учитывая то, что, на позиции в которых указывается чередование высоких и низких зубьев мы поставим пилы без такого чередования, но не в ущерб качеству реза и износостойкости инструмента, подтвердить замену шага зуба по позиции № 8 на взаимозаменяемый, и эквивалент позиции № 2 и № 6 на М 51 не в ущерб производству. Также по позициям    № 4 и № 5 готовы поставить полотна стандартной толщины 1,3 мм вместо 0,9 мм, такая пила будет обладать повышенной жесткостью по сравнению с пилой толщиной 0,9 мм.
Позиция № 2. Пила ленточная биметаллическая Nordex Hunter M 51 7 000х67х1,6 2/3 Аналогичная по стойкости и производительности, согласно техническим требованиям документации.
Позиция № 4. Пила ленточная биметаллическая Nordex Hunter M 51 4115х41х1,3 3/4 Аналогичная по стойкости и производительности, согласно техническим требованиям документации.

Позиция № 5. Пила ленточная биметаллическая Nordex Spriner M 42 4115х41х1,3 4/6 Аналогичная по стойкости и производительности, согласно техническим требованиям документации.
Позиция № 6. Пила ленточная биметаллическая Nordex Hunter M 51 3300х27х0,9 10/14 Аналогичная по стойкости и производительности, согласно техническим требованиям документации.

Позиция № 8. Пила ленточная биметаллическая Nordex Spriner M 42 5370х41х1,3 с шагом зуба 5/8 аналогичная по материалу, согласно техническим требованиям документации?
Ответ:
Поставка предлагаемых пил толщиной 1,3 мм вместо 0,9 мм по позициям № 4 и № 5 не соответствует требованиям, так как ширина и толщина пил определяется конструкцией используемого ленточнопильного станка.

Поставка предлагаемых пил по позициям № 2 и № 8 возможна при условии соблюдения требований документации по запросу цен по обеспечению суммарной стойкости поставляемого инструмента (см. п. 2 технических требований текст после спецификации, а также раздел 7 проекта договора).
Поставка предлагаемой по позиции № 6 пилы с шагом зуба 10/14 вместо 4/6 не соответствует техническим требованиям, так как полотном с шагом 4/6 возможна резка сплошных заготовок из высоколегированных сталей диаметром до 70 мм, а полотна с шагом 10/14 предназначены для резки заготовок максимальным диаметром 25 мм.
Обращаем Ваше внимание на то, что  техническими требованиями допускается поставка ленточных пил различных изготовителей. При этом требования о поставке всех пил одного изготовителя технические требования закупочной документации не содержат.
Заместитель генерального директора по закупкам – 
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