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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ЛОТ № 1)
на поставку вертикального обрабатывающего центра   MATSUU RA V.Plus-1500
(или эквивалент)

по инвестиционному проекту:

«Техническое перевооружение производственных корпусов федерального государственного унитарного предприятия «Научно-исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» для создания промышленного комплекса для производства гамма-томографов «Эфатом»,

 г. Санкт-Петербург». 

Номер позиции в Годовой программе закупок на 2012г.: 2640/38
ЛОТ № 1
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Наименование лота: на поставку вертикального обрабатывающего центра   MATSUU RA V.Plus-1500 (или эквивалент)
2. Назначение, технические характеристики и требования к оборудованию.

Вертикальный обрабатывающий центр   MATSUU RA V.Plus-1500 предназначен для выполнения высокоточной обработки деталей сложной геометрической формы.
Таблица
	№

п/п
	Наименование
	Технические характеристики
(подробные функциональные и технические характеристики с указанием верхних и нижних границ, а также начальные и конечные показатели)


	Срок 

гарантии.


	Кол-во

	1
	Вертикальный обрабатывающий центр MATSUU RA V.Plus-1500 

(или эквивалент)
	Обязательные функциональные требования к оборудованию.

--Перемещение по оси X  не менее 1530мм.

--Перемещение по оси Y не менее 780мм.

--Перемещение по оси Z  не менее 750мм.

--Расстояние от поверхности стола до центра шпинделя = 200-950мм.

--Расстояние от центра шпинделя до направляющих оси Z = 430-1210мм.

--Расстояние от центра стола до направляющих оси Z не менее 820мм.

--Размер стола не менее 1700мм х 760мм

--Максимальная нагрузка на стол = 2500 кг

--Т-образные пазы (ширина х количество х шаг) = 18мм х 7 х 100мм

--Расстояние от пола до поверхности стола не менее  940мм

--Скорость вращения шпинделя = 45 – 10.000 об/мин

--Привод шпинделя = S5 прямой привод

--Тип конуса инструментальной оснастки = 7/24 BT-50 (Big Plus)

--Диаметр шпинделя не менее 100мм

--Мощность привода шпинделя = 22/18,5 кВт

--Крутящий момент, max = 700 Нм (при скорости 1120 об/мин)

--Продув шпинделя сжатым воздухом = в стандартной комплектации

--Ориентация шпинделя = электронная

--Быстрый ход подачи (X\Y\Z) = 12/12/10 м/мин

--Ускорения (X\Y\Z) = 0,2/0,2/0,2g
--Рабочие подачи (X\Y) = 1-10 м/мин

--Рабочие подачи (Z) = 1-10 м/мин

--Минимальное значение шага перемещения (X\Y\Z) = 0,001мм

--Точность позиционирования оси X, Y, Z (на всем перемещении) не более 0,0076/0,005/0,0075мм

--Точность повторяемости X, Y, Z (на всем перемещении не хуже 0,002мм

--Диаметр ходовых винтов X, Y, Z не менее 45мм

--Автоматический сменщик инструмента

--Совокупный объем потребляемой электроэнергии не более 65 кВт

--Входное напряжение = 380/440 В, 3ф, 50 Гц

--Потребление сжатого воздуха = 0,54-0,93 мПа (5,5-9,5 кг/см2)

--Объем потребляемого сжатого воздуха не более 350л/мин

--Емкость бака для системы смазки не менее 5л

--Емкость корыта для СОЖ не менее 400л

--Емкость бака для хладагента (охлаждение шпинделя) не менее 14л

--Высота станка не более 3700мм

--Занимаемая площадь (включая пространство для обслуживания) не более 5100мм х 4100мм

--Вес станка не более 9200 кг                                             -- Система ЧПУ  G-TECH-30i ( на базе Fanuc 30i) или эквивалент


	12 мес.
	1 к-т


3. Комплектность поставки оборудования:

Комплектность – стандартная базовая комплектация и дополнительные опции, обеспечивающие все требуемые функциональные и технические характеристики (перечисленные выше в Таблице).

4. Условия поставки

В состав поставки (DDP, Санкт-Петербург) должны входить следующие работы (затраты): доставку товара на склад Заказчика, уплата таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.

Срок поставки – не позднее 20.12.2012г.
5. Гарантийные требования:

Гарантийное обслуживание должно осуществляться в течение не менее 12 месяцев с момента передачи оборудования Заказчику.

Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Заказчика при условии соблюдения Заказчиком условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 

Гарантийное обслуживание должно осуществляться в течение не менее 12 месяцев с момента передачи оборудования Заказчику.

Гарантийное и постгарантийное обслуживание должно осуществляться сервисной организацией Поставщика.
6. Требования к упаковке оборудования
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок их транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения.

7. Требования к технической документации
Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации на русском языке, включающим паспорт, инструкцию по эксплуатации и другую документацию, поставляемую компанией–производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.

8. Прочие условия
8.1. Поставляемое оборудование должно быть новым (не допускается поставка выставочных образцов). Товар, подлежащий обязательной сертификации, должен иметь сертификат соответствия. 

8.2. Протоколы согласования технических требований к оборудованию, подписанные в процессе изготовления, становятся неотъемлемой частью технического задания.

9. Место поставки:
ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова», 196641, г. Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д. 3.

Техническое задание разработал:

Начальник КТО ОЗ ЭФО 





М.И. Стрекозов
ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»


                        
                        
