ВЕДОМОСТЬ ДЕФЕКТОВ №____________ от __________________

На капитальный ремонт технологических линий во 2-ом моечном отделении зд…
	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Дефекты: не соответствие моечного отделения №2 санитарным правилам и требованиям

	
	
	
	
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	1. Монтаж дверного проема для прохода персонала и обеспечения зональности между боксом приема спецодежды и моечным отделением
	
	

	Демонтаж питьевого фонтанчика в коридоре 1-го этажа между осями В-Г, по оси 3-5 для монтажа дверного проема во второе моечное отделение 
	
	Фонтанчик питьевой
	шт


	1
	
	

	Демонтаж участка подводящего трубопровода ХПВ к питьевому фонтанчику и  канализационного трубопровода от питьевого фонтанчика
	
	Труба Ø25х3,0
Ст.12Х18Н10Т

	м


	3


	
	

	Монтаж питьевого фонтанчика в коридоре 1-го этажа между осями В-Г, по оси 3-5 с обвязкой трубопровода ХПВ и канализации
	
	труба Ø25х3,0
Ст.12Х18Н10Т
	м


	3


	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Устройство дверного проема 2,0х1,0х0,25 между осями В-Г, по оси 3-5, с проведением отделочных и косметических работ
	
	М/конструкция

(обрамление проема) 
Штукатурный раствор

Окраска стен
	т
м3

м2
	0,1
0,1
2,5
	
	

	Заделка существующего дверного проема толщиной 250мм между осями 

В-Г, по оси 9-11
	
	Кирпич

Штукатурный раствор
	м2
м2
	2,7

7,8
	
	

	Изготовление и установка дверной коробки и деревянной двери обшитой оцинкованным листом в существующий дверной проем между осями Б-В, по оси 9-10 (дверь оборудовать петлями и ручкой для открывания)
	
	Оцинкованный лист б=1мм

Коробка дверная

Дверь деревянная

Петли

Ручка
	кг

шт
шт

шт
шт
	55
1

1

3
2
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	2. Монтаж мерников для дозированной подачи химреагентов
	
	

	Изготовление и монтаж мерников для дозированной подачи перманганата калия и щавелевой кислоты.
	
	Объём мерника 

8 литров

Ø250х360(h)х3
12Х18Н10Т
	шт


	7
	
	

	Монтаж магистрального трубопровода щавелевой кислоты от АД-7955/1, 
АД-7955/2  до 2 моечного отделения
	
	Ст.12Х18Н10Т
Ø57х4,0
	м


	69


	
	

	Монтаж магистрального трубопровода перманганата калия от АД-7956 до 2 моечного отделения
	
	Ст.12Х18Н10Т
Ø32х3,5
	м


	69
	
	

	Врезка трубопровода пара в линию щавелевой кислоты с установкой отсечного вентиля
	
	   Труба Ø32х3,0

   Ст.12Х18Н10Т

15нж64бк

Вентиль нерж.

Ду-25

с ответными фланцами  и крепежом
	м

шт
	2

1
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Монтаж трубопроводов щавелевой кислоты и перманганата калия к стиральным машинам
	
	ТрубаØ32х3,5

Ст.12Х18Н10Т
	м


	48
	
	

	Монтаж запорной арматуры на магистральной линии щавелевой кислоты
	
	15нж65бк

Вентиль нерж.

Ду-50

с ответными фланцами  и крепежом
	шт


	3


	
	

	Монтаж запорной арматуры  магистральной линии  перманганата калия
	
	15нж64бк

Вентиль нерж.

Ду-25

с ответными фланцами  и крепежом
	шт


	25


	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
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	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	3.Технологическая обвязка АД-7955/2
	
	

	Изготовление и монтаж мерного устройства
	
	Мерное устройство: поплавок,

градировочная шкала
	шт

шт
	1

1
	
	

	Монтаж трубопроводов обвязки аппаратов АД 7955/1 и 7955/2 (линия выдачи растворов в отделения)
	
	Труба Ø32х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Труба  Ø57х3,5
Ст.12Х18Н10Т
	м

м
	24

16
	
	

	Монтаж запорной арматуры  
	
	15нж64бк

Вентиль нерж.

Ду-25

с ответными фланцами  и крепежом
	шт
	9


	
	

	4.Монтаж технологических линий
	
	

	Пробивка отверстий под трубопроводы в перекрытиях и стенах с установкой гильз Ø89 и  Ø57
	
	Ст.3 
	шт
	14

	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
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	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Монтаж металлических конструкций – опор трубопроводов
	
	Ст. 3
	кг
	450
	
	

	Гидроиспытание  технологических линий
	
	
	м
	186
	
	

	Заделка проходок в перекрытиях и стенах не горючими материалами
	
	бетон
	м3
	1
	
	

	5. Монтаж центрифуг
	
	

	Вскрытие полового покрытия для монтажа  пром.канализации
Пробивка подпольного канала в монолите отбойным молотком в ручную шириной 0,25м
	
	
	м3
	4,2
	
	

	Монтаж трубопроводов пром.канализации 
	
	Труба 108х4,0

12Х18Н10Т
	м
	39
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
	Ответственный исполнитель ремонта
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	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Изготовление спускных воронок 

Ø300х108
	Ф.235.11.018-ВК
	12Х18Н10Т
	шт/т
	2/0,04
	
	

	Изготовление и монтаж рамы с площадкой обслуживания из Ст.3 массой 0,26т.


	Ф.235.95.5490.040СБ
	Ст.3
	шт/т
	3/0,78
	
	

	Устройство фундамента под оборудование
	
	Бетон

Болт фундаментный М12-8gх250
	м3

шт.
	2,7
12
	
	

	Рукав гофрированный 
	
	80х92-0,1 L=0,4м

80х92-0,1 L=0,8м
	шт

шт
	3

2
	
	

	Монтаж прочисток Ду100
	ФП90.164-10
	
	шт
	2
	
	

	Монтаж центрифуги ЛЦ-25
	
	
	шт
	3
	
	

	Обвязка  линии  пром.канализации Ø108х4,0
	
	
	м
	3
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
	№ чертежа
	Необходимые материалы и запчасти
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	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	6. Монтаж стиральной машины
	

	Демонтаж стиральной машины СТМ-50, зав.№ 201/2
	
	
	шт.
	1
	
	

	Демонтаж подводящих трубопроводов холодной, горячей воды, пара, химических реагентов от магистральных линий с последующим снятием изоляции
	
	Труба Ø32х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Труба  Ø57х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Изоляция
	м

м

м
	20

30

30
	
	

	Демонтаж отсечных вентилей подводящих трубопроводов
	
	Вентиль Ду-25
	шт
	6
	
	

	Демонтаж питающего кабеля от РП-1 до стиральной машины проложенного в трубе
	
	ПВ3(1*1,5)
	м
	13
	
	

	Демонтаж:

-ШУ

- рубильника

-сигнальной лампы
	
	
	шт
	1

1

1
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	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Вскрытие полового покрытия для монтажа  пром.канализации
Пробивка подпольного канала в монолите отбойным молотком в ручную шириной 0,25м
	
	
	м3
	1,2
	
	

	Монтаж канализационного трубопровода с последующим присоединением к сливному патрубку машины рукавом диаметром не менее 63мм
	
	Труба 108х4,0

12Х18Н10Т

Гофрированный

рукав Ø63

хомут  Ø63
	м

м

шт
	2

3

2
	
	

	Устройство фундамента для монтажа  стирально-отжимной машины ЛО-40, изготовление опалубки


	
	Бетон
Доска 200*30
Болт фундаментный М20-8gх250
	м3

м

шт.
	0,3
10

4
	
	Согласно «Руководство по эксплуатации стирально-отжимной машины ЛО-40»

	Монтаж  стирально-отжимной машины ЛО-40
	
	ЛО-40
	шт
	1
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	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Монтаж насосов для повышения давления ХПВ (гор. и хол. воды) в стиральные машины. 
	
	насос повышения давления воды.

Марка «GRUNDFOS»

UPS 32:40  G 2"

IP44

исполнение корпуса насоса из коррозионно-стойкой нержавеющей стали
	шт.
	2
	
	

	Подключение насосов к электрической сети
	
	Кабель

ВВГнг 3*2,5

Шкаф управления насосами

авт.выкл.
ВА47-29 1Р 16А(D)

ВА47-29 1Р 25А(D)
	м

шт

шт
	50
2

2
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
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	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Монтаж  подводящих трубопроводов холодной, горячей воды, пара, химических реагентов от магистральных линий
	
	Труба Ø32х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Труба Ø25х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Счетчик СВ-15Х

Угольник Ду15
	м

м

шт

шт
	35

12

4

4
	
	

	Монтаж отсечных вентилей подводящих трубопроводов и фильтров тонкой очистки
	
	15нж64бк

Вентиль нер ж.

Ду-25

с ответными фланцами  и крепежом Электроклапан Е107НВ38///30Е

1,5, уплотнение NBR, ДУ38
(Италия)
Кран шаровый

G1/2//
фильтр тонкой очистки G1//
фильтр тонкой очистки G1/2//
фильтр тонкой очистки G3/4//
	шт

шт

шт

шт

шт

шт
	6

6
4

4

4

1
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	Монтаж теплоизоляции

трубопроводов пара и горячей воды
	
	Асбест, сетка рабица, краска
	м
	15
	
	

	Монтаж паропеноотвода
	
	Труба  Ø57х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Труба  Ø76х3,5

Ст.12Х18Н10Т
Фланец Ду-57

Ст.12Х18Н10Т
	м

м

шт
	3

4

4


	
	

	Монтаж эл.кабеля от РП-1 до вводного блока зажимов в шкафу управления машины
	
	ВВГнг 5*10

Труба Ст.3

 Ø25х3
	м

м
	18

18
	
	

	Реконструкция пола:

-выравнивание пола

- замена пластиката

- металлическая пластина для крепления пластиката

- дюбель-гвоздь
	
	бетон

пластикат

30*3*2000

М6*60
	м3
м2

м
шт
	3

288

100

500
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	Кол-во
	
	

	6. Косметический ремонт моечного  отделения №2
	
	

	Подготовка поверхности потолка для окраски
	
	
	м2
	110
	
	

	Подготовка поверхности стен  для окраски
	
	
	м2
	80
	
	

	Ремонт отдельных мест штукатурки потолка
	
	
	м2
	8
	
	

	Ремонт отдельных мест штукатурки стен
	
	
	м2
	10
	
	

	Перетирка штукатурки потолка и стен
	
	ВД
	м2
	40
	
	

	Покрытие потолка пропиткой
	
	ВД
	м2
	304
	
	

	Покраска потолка
	
	ВД
	м2
	304
	
	

	Покрытие стен пропиткой
	
	ВД
	м2
	225
	
	

	Покраска стен
	
	ВД
	м2
	225
	
	


	Наименование агрегатов, узлов и деталей, подлежащих ремонту, перечень дефектов и мероприятия по их устранению
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	Наименование
	Ед. измерения
	Кол-во
	
	

	Покраска металлических поверхностей труб, радиаторов
	
	Масляная краска
	м2
	14
	
	

	Установка лесов в помещении до 6м
	
	
	м2
	304
	
	


