

[bookmark: _Toc310935505]ПРОЕКТ ДОГОВОРА 
на конструирование, изготовление и поставку 
установки контроля биения «хвостовика» и «головки»

       г. Санкт-Петербург                                                                       «___» ________ 2012 г.

Открытое акционерное общество «Восточно-Европейский головной научно-исследовательский и проектный институт энергетических технологий» (ОАО «Головной институт «ВНИПИЭТ»), именуемый в дальнейшем «Заказчик» в лице заместителя Генерального директора по проектированию и науке Кузина Александра Семёновича, действующего на основании Доверенности от 21.12.2011г. №719-07/095-11,      с одной стороны и ___________________________ , именуемый в дальнейшем «Исполнитель», в лице _____________________ , действующего на основании  ________________ , с другой стороны, вместе именуемые стороны, заключили настоящий договор о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА.

1.1. Исполнитель по заданию Заказчика обязуется выполнить комплекс работ по разработке конструкторской документации, изготовлению и поставке установки контроля биения «хвостовика» и «головки» (далее Товар (Оборудование) в соответствии со Спецификацией (Приложение № 1 к настоящему Договору) и Исходными требованиями (Приложение № 2 к настоящему Договору), а Заказчик обязуется принять и оплатить результаты работ. 
1.2. Наименование, номенклатура и количество Товара (Оборудования), сроки выполнения (поставки) определяются Спецификацией (Приложение № 1 к настоящему Договору), технические и качественные характеристики Товара (Оборудования) – Исходными требованиями (Приложение № 2 к настоящему Договору). 
При этом:	
Начальный срок выполнения работ – дата подписания настоящего Договора обеими сторонами;
Конечный срок выполнения работ и поставки Товара (Оборудования) – в соответствии со Спецификацией (Приложение № 1 к настоящему Договору). 
	Исполнитель выполняет работы в соответствии с требованиями, установленными в Приложение № 2 к настоящему Договору «Исходные требования», а также в других действующих нормативных актах Российской Федерации (ГОСТы, нормативные и руководящие документы и т.д.) в части состава, содержания  и оформления конструкторской документации и изготовления Товара (Оборудования).
1.3. Исполнитель изготавливает и поставляет Заказчику Товар (Оборудование), свободный от прав  третьих лиц. 
1.4. Настоящий Договор заключен в рамках исполнения обязательств Заказчика по договору от 07.12.2010 г. № 20-35-10 с ФГУП «ГХК» (далее - Гензаказчик).
1.5. Уступка прав и обязанностей по настоящему Договору не допускается без письменного согласия на это другой Стороны.

2. ЦЕНА ДОГОВОРА И ПОРЯДОК РАСЧЁТОВ.

2.1. Цена Договора составляет: _______________ (_________________) рублей ___________ копеек, в том числе НДС (18%) ___________ (__________________) рублей _________________________ копеек.
2.2. Цена Договора окончательная, определена в рублях РФ, индексации не подлежит. Цена Договора включает в себя  стоимость работ по изготовлению и доставке Оборудования, а также все налоги, пошлины, сборы, и другие обязательные платежи, которые Исполнитель должен выплатить в связи с выполнением обязательств по Договору в соответствии с законодательством РФ.
2.3. Оплата по настоящему Договору осуществляется Заказчиком платежными поручениями с расчетного счета Заказчика на расчетный счет Исполнителя на основании выставленных Исполнителем счетов в следующем порядке: 
- авансовый платеж в размере 30% от стоимости Договора, что составляет  ________________ (_____________________) рублей _________ копеек, в том числе НДС (18%) _______________ (________________) рубля _____________ копеек – в течение 5 (пяти) банковских дней после получения Заказчиком банковской гарантии в соответствии с ст.11 настоящего Договора при условии поступления соответствующих денежных средств от Гензаказчика.
- окончательный расчет в размере 70% от стоимости Договора - в течение 10 (десяти) банковских дней после получения соответствующих денежных средств от Гензаказчика, на основании двухстороннего Акта приема-передачи Товара (Оборудования)  и выполненных работ, при условии представления счета на оплату выполненных работ.
2.4. Исполнитель в течение 5 (пяти) календарных дней после получения авансового платежа выставляет Заказчику счет-фактуру на полученный авансовый платеж. 
2.5. Расходы, связанные с принятием некачественного либо некомплектного Товара (Оборудования) на ответственное хранение, его реализацией или возвратом Исполнителю, заменой его на Товар (Оборудование) надлежащего качества и комплектности несет Исполнитель.
2.6. В течение 10 (десяти) календарных дней с момента выполнения своих обязательств по Договору Исполнитель предоставляет Заказчику акт сверки взаиморасчетов.

3. [bookmark: _Toc310935506]НОРМЫ И СТАНДАРТЫ

3.1. Исполнитель выполняет работы в соответствии с конструкторской документацией, требованиями, установленными в Исходных требованиях (Приложение № 2 к настоящему Договору), а также действующими нормативными актами Российской Федерации (ГОСТы, нормативные и руководящие документы и т.д.) в части состава, содержания работ по изготовлению Товара (Оборудования).
3.2. Во всех случаях, когда в Договоре имеются ссылки на нормы и стандарты, в соответствии с которыми должен выполняться Договор, должны применяться нормы и стандарты, действующие на момент подписания Договора.
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4.1. Исполнитель обязан:
4.1.1. Разработать конструкторскую документацию на Товар (Оборудование) и согласовать ее с Заказчиком.
4.1.2. Изготовить Товар (Оборудование) в соответствии с конструкторской документацией и поставить Заказчику Товар (Оборудование). 
4.1.3. Выполнить указания Заказчика, представленные в письменном виде, в том числе о подготовке предварительных извещений для внесения изменений в конструкторскую документацию, если они не противоречат условиям настоящего Договора, действующему законодательству и нормативным документам Российской Федерации.
4.1.4. В минимально возможный срок и за собственный счет устранять недоделки по получении от Заказчика мотивированной письменной претензии относительно качества  изготовленного и поставленного Исполнителем Товара (Оборудования).
4.1.5. Выполнять работы собственными силами и/или силами привлеченных организаций в полном соответствии со Спецификацией (Приложение №1 к настоящему Договору).
4.1.6. Уведомить Заказчика о намерении заключения договоров субподряда и получить письменное согласие Заказчика на выбор субподрядных организаций. Привлекаемые субподрядные организации должны иметь необходимые разрешения и лицензии на соответствующие виды работ. 
4.1.7. Назначить в трехдневный срок с момента подписания настоящего Договора представителей Исполнителя, ответственных за ход работ по настоящему Договору, официально известив об этом Заказчика в письменном виде с указанием представленных им полномочий.
4.1.8. Обеспечить наличие у себя и субподрядных организаций, привлекаемых к выполнению работ по настоящему Договору в порядке, установленном п.4.1.6 настоящего Договора, всех разрешений и лицензий, необходимых для выполнения работ.
4.1.9. Согласовать с Заказчиком необходимость использования охраняемых результатов интеллектуальной деятельности, принадлежащих третьим сторонам, и приобретение прав на их использование. Обеспечить патентную чистоту разработок по настоящему Договору. При этом использование таких охраняемых результатов интеллектуальной деятельности не должно приводить к увеличению общей цены работ по настоящему Договору.
4.1.10. Передать Заказчику полученные по настоящему Договору результаты работ, не нарушающие исключительные права третьих сторон. При этом если Сторонами письменно не согласовано иное, Исполнитель должен при использовании в составе результатов работ по настоящему Договору результатов интеллектуальной деятельности третьих лиц обеспечить приобретение у этих лиц исключительных прав на результаты интеллектуальной деятельности в целях передачи Заказчику исключительных прав на результаты работ в полном объеме. Стоимость передаваемых в соответствии с настоящим пунктом Заказчику исключительных прав включается в общую цену Договора, определенную настоящим Договором.
4.1.11. Передать Заказчику исключительные права на результаты работ по Договору.
4.1.12. Передать Заказчику документы, непосредственно связанные с выполняемыми работами по изготовлению Оборудования.
4.2. Заказчик обязан:
4.2.1. Осуществить приемку и оплату Оборудования  в порядке, предусмотренном разделами 2, 5 настоящего Договора.
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5.1. В сроки, установленные в Спецификации (Приложение №1 к настоящему Договору), Исполнитель представляет Заказчику:
           а) полный комплект конструкторской документации на изготовленный Товар (Оборудование);
           б)    изготовленный Товар (Оборудование) в количестве, предусмотренном Спецификацией;
           в) документы о сертификации Товара (Оборудования) (Оригиналы, либо надлежащим образом заверенные копии, сертификатов безопасности, сертификаты пожарной безопасности, сертификаты (или декларации) соответствия и т.д.);
г)  паспорт на Товар (Оборудование) на русском языке и руководство по эксплуатации на русском языке;
д) план качества на оборудование важное для безопасности, оформленный в соответствии с НП-071-06;
е)  счет на окончательный расчет, выставленный Заказчику;
ж)   товарную накладную ТОРГ-12 в 2-х экз.;
з)  счет-фактуру, оформленную в соответствии с НК РФ;
            и)   Акт приема-передачи Товара(Оборудования) и выполненных работ в 2-х экз. 
5.2. Заказчик в 30-дневный срок со дня получения Акта приема-передачи Товара (Оборудования) и выполненных работ и товарной накладной направляет Исполнителю подписанный Акт приема-передачи Товара (Оборудования) и выполненных работ или мотивированный отказ от приемки Товара (Оборудования).
5.3. В случае мотивированного отказа Заказчика от приемки Товара (Оборудования) Заказчиком составляется акт с указанием перечня необходимых доработок и сроков их выполнения. При этом указанные доработки осуществляются Исполнителем за свой счет. Акт приема-передачи Товара (Оборудования) и выполненных работ и товарная накладная подписываются Заказчиком после устранения замечаний и претензий по факту приемки Товара (Оборудования), соответствующего по качеству, комплектности, таре, упаковке и маркировке стандартам, техническим условиям и условиям Договора.
5.4. Подписание Акта приема-передачи Товара (Оборудования) и выполненных работ от имени Заказчика может быть осуществлено лицами, уполномоченными Заказчиком. Заказчик предоставляет Исполнителю заверенные надлежащим образом копии доверенностей, выданные таким лицам.
5.5. Приемка изготовленного Товара (Оборудования) осуществляется Заказчиком с учетом соответствия количества, комплектности и качества поставляемого Товара (Оборудования) в ходе передачи Товара (Оборудования) Заказчику.
5.6. Приемка Товара (Оборудования) осуществляется в соответствии с законодательством Российской Федерации и с «Инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству», утвержденной Постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 15.06.1965 г. № П-6, и «Инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству», утвержденной Постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 25.04.1966 г. № П-7, с изменениями, внесенными постановлениями Госарбитража при Совмине СССР от 29.12.1973 № 81 и от 14.11.1974 № 98.
5.7. Работы считаются выполненными, а Товар (Оборудование) принятым с даты подписания Заказчиком Акта приема-передачи Товара (Оборудования0 и выполненных работ..
5.8. После приемки Товара (Оборудования) Заказчиком, Исполнитель по письменному поручению Заказчика обязуется в течение 10 (десяти) дней организовать доставку вверенного ему Заказчиком Товара (Оборудования) по указанному в пункте 5.9 настоящего Договора адресу и выдать Товар (Оборудование) уполномоченному лицу по товарно-транспортной накладной. Стоимость организации доставки Товара (Оборудования) Исполнителем входит в стоимость настоящего Договора. За время осуществления перевозки Товара (Оборудования) Исполнитель несет риск повреждения или утраты Товара (Оборудования). Исполнитель вправе привлекать к исполнению своих обязанностей других лиц. Возложение исполнения обязательства на третье лицо не освобождает Исполнителя от ответственности перед Заказчиком за исполнение настоящего Договора.
5.9. Исполнитель обязан организовать доставку Товара (Оборудования) с разгрузкой с транспортного средства по адресу: 
- для вагонов и 20 тонных контейнеров: ст. Базаиха Красноярской ж.д., г. Железногорск Код 892103, грузополучатель – ФГУП «ГХК», код 1021 (ОКПО – 07622986);
- для контейнеров менее 20 тонн: ст. Красноярск Код 890004, грузополучатель – ФГУП «ГХК», код 1021 (ОКПО-07622986);
- грузобагажное отделение – ст. Красноярск Красноярской ж.д., код 890004, грузополучатель – ФГУП «ГХК», (ОКПО-07622986);
-для автотранспорта – ЗАТО Железногорск, г. Железногорск, ул.Ленина 76, склад ТСЦ ФГУП «ГХК».
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6.1. Исполнитель настоящим гарантирует надлежащее качество поставляемого Товара (Оборудования) в течение __ месяцев. Гарантийный срок  исчисляется со дня подписания соответствующего Акта приема-передачи Товара (Оборудования) и выполненных работ. Гарантия качества распространяется на все, составляющее результат работ, в том числе на изготовленный Товар (Оборудование).
6.2. Исполнитель гарантирует, что Товар (Оборудование), изготовленный в рамках настоящего Договора, является новым (не бывшим в эксплуатации), неиспользованным. Исполнитель гарантирует, что Товар (Оборудование), изготовленный по настоящему Договору, не будет иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или функционированием при штатном использовании изготовленного Товара (Оборудования).
6.3. Исполнитель гарантирует:
- надлежащее качество разработанной в рамках настоящего Договора конструкторской документации;
- надлежащее качество материалов, используемых для изготовления Товара (Оборудования) , безупречное качество изготовления  Товара (Оборудования) и его сборки;
- полное соответствие изготовленного Товара (Оборудования) условиям настоящего Договора.
6.4. Неисправный или дефектный Товар (Оборудование) будет возвращено Исполнителю за его счет в сроки, согласованные Сторонами. Все расходы, связанные с возвратом или заменой дефектных частей, оплачиваются Исполнителем. В случае замены или исправления дефектного Товара (Оборудования) гарантийный срок на данный Товар (Оборудование) соответственно продлевается. 
6.5. Исполнитель не несет гарантийной ответственности за неполадки и неисправности Товара (Оборудования), если они произошли:
- в результате внесения Заказчиком или третьей стороной модификаций или изменений Товара (Оборудования) без письменного согласия Исполнителя;
- в результате нарушения правил эксплуатации и обслуживания.

7. КАЧЕСТВО И КОМПЛЕКТНОСТЬ.

7.1. Поставляемый Товар (Оборудование) по своему качеству должен полностью соответствовать конструкторской документации, обязательным требованиям ГОСТ, ТУ завода-изготовителя, сертификатам качества, специальным условиям поставки оборудования, приборов, материалов и изделий для объектов атомной энергетики, предъявляемых к оборудованию.
7.2. Приемка Товара (Оборудования) по количеству и качеству производится на основании отгрузочных документов и сертификатов качества производителя в соответствии с Инструкциями № П-6 и № П-7, утвержденными Постановлениями Госарбитража СССР от 15.06.1965 г. и 25.04.1966 г. (с последующими изменениями).
7.3. При обнаружении несоответствия поставленного Товара (Оборудования) условиям настоящего Договора, незамедлительный вызов представителя Исполнителя и его присутствие для совместной приемки Товара (Оборудования) обязателен.

8. [bookmark: _Toc310935510]УПАКОВКА И МАРКИРОВКА

8.1. Товар (Оборудование) поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Исполнитель должен обеспечить упаковку Товара (Оборудования), способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения, с учетом перегрузок и его длительного хранения. Упаковка Товара (Оборудования) должна полностью обеспечивать условия транспортировки, предъявляемые к данному виду Товара (Оборудования). 
8.2. Вся упаковка и маркировка на ней должны соответствовать требованиям нормативных актов Российской Федерации. 
8.3. Упаковка и маркировка ящиков/контейнеров, а также документация внутри и вне их должны строго соответствовать специальным требованиям, если таковые установлены в Исходных требованиях.
8.4. Исполнитель несет ответственность за ненадлежащую упаковку, не обеспечивающую сохранность Товара (Оборудования) при его хранении и транспортировании до Заказчика.

9. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА.

9.1. Настоящий Договор вступает в силу с момента его подписания Сторонами и действует до полного исполнения Сторонами своих обязательств (включая гарантийные обязательства Исполнителя по пункту 6.1 Договора).
9.2. По письменному согласованию Сторон возможно изменение или расторжение настоящего Договора.
9.3. Требование об изменении или расторжении настоящего Договора может быть заявлено Стороной в суд после получения отказа другой Стороны, либо неполучения ответа в 30-дневный срок с момента получения требования письмом с уведомлением, телеграммой с уведомлением с обязательным подтверждением получения уполномоченными лицами другой Стороны.

10. [bookmark: _Toc310935511]ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

10.1. Стороны несут ответственность за невыполнение или ненадлежащее выполнение условий настоящего Договора в соответствии с законодательством Российской Федерации.
10.2. В случае нарушения сроков изготовления и поставки Товара (Оборудования), предусмотренных  в Спецификации (Приложение № 1 к настоящему Договору), Заказчик имеет право взыскать с Исполнителя штрафную неустойку в размере 0,1% от общей стоимости настоящего Договора за каждый день просрочки.
10.3. В случае поставки Товара (Оборудования) ненадлежащего качества или некомплектного Товара (Оборудования) Заказчик вправе потребовать с Исполнителя уплаты штрафа в размере 10%  от стоимости некачественного, некомплектного Товара (Оборудования).
10.4. В случае нарушения Исполнителем условий настоящего Договора о таре, упаковке, маркировке Товара (Оборудования), не предоставления относящихся к Товару (Оборудованию) документов, Заказчик вправе потребовать с Исполнителя уплату штрафа в размере 10% от цены Договора, установленной в пункте 2.1 настоящего Договора.
10.5. Заказчик вправе потребовать от Исполнителя  сверх штрафной неустойки  (п.10.2.) возмещения в полном объеме штрафов, предусмотренных п.10.3, 10.4 настоящего Договора убытков, причиненных неисполнением или ненадлежащим исполнением условий настоящего Договора.
10.6. Уплата неустойки и возмещение убытков в случае ненадлежащего исполнения обязательств по Договору не освобождают Исполнителя от исполнения обязательств в натуре.
10.7. Заказчик не несет ответственности за просрочку исполнения обязательств по настоящему Договору при отсутствии в этом его вины.
10.8. Споры по настоящему Договору рассматриваются в Арбитражном суде Санкт-Петербурга и Ленинградской области.
10.9. В случае расторжения настоящего Договора по решению суда или по соглашению Сторон в силу существенного нарушения Исполнителем условий Договора, информация об Исполнителе заносится в публичный реестр недобросовестных поставщиков атомной отрасли сроком на 2 года.

11. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ИСПОЛНЕНИЯ ДОГОВОРА
11.1 Исполнитель при заключении настоящего Договора должен предоставить Заказчику обеспечение исполнения Договора в форме безотзывной банковской гарантии в размере _________________ (______________________) рублей _____________ копеек, что составляет 30% от цены настоящего Договора, указанной в п.2.1 Договора.
11.2. Обеспечение должно быть представлено в виде безотзывной банковской гарантии кредитной организации, которая покрывает все обязательства по настоящему Договору, включая основные, дополнительные и гарантийные обязательства.
11.3. Банковская гарантия должна быть представлена Заказчику не позднее 15 (пятнадцати) рабочих дней с даты заключения Договора.
11.4. Банковская гарантия должна быть действительна до полного исполнения всех обязательств по Договору, включая основные, дополнительные и гарантийные обязательства плюс 60 календарных дней.
11.5. В качестве гаранта рассматривается банк, входящий в сотню крупнейших банков России по величине активов согласно рейтингу Интерфакс-ЦЭА публикуемому на последнюю отчетную дату, и имеющий устойчивое финансовое положение.
11.6. Обеспечение должно содержать указание на согласие гаранта с тем, что изменения и дополнения, внесенные в настоящий Договор, не освобождают его от обязательств по соответствующему обеспечению, если это не предусмотрено изменением/дополнением.
11.7. В случае если по каким-либо причинам обеспечение настоящего Договора перестало быть действительным, прекратило свое действие или иным образом перестало обеспечивать исполнение Исполнителем своих обязательств по Договору, Исполнитель обязуется в течение 10 (Десяти) банковских дней предоставить Заказчику иное (новое) надлежащее обеспечение настоящего Договора.
12.ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ
12.1. При предоставлении информации в отношении всей цепочки собственников и руководителей, включая бенефициаров (в том числе конечных), и копий подтверждающих документов Стороны руководствуются Условиями предоставления сведений о контрагенте (Приложение № 3 к Договору).
12.2. В случаях, не предусмотренных настоящим Договором, Стороны руководствуются действующим гражданским законодательством РФ.
12.3. Настоящий Договор составлен на русском языке в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон.
12.4.Неотъемлемой частью настоящего Договора являются:
Приложение № 1: Спецификация;
Приложение № 2: Исходные требования (Части 1 и 2);
Приложение № 3: Условия предоставления сведений о контрагенте.

13. 	ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА, БАНКОВСКИЕ И
ОТГРУЗОЧНЫЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН.
	ЗАКАЗЧИК 
ОАО «Головной институт «ВНИПИЭТ» 
ул. Савушкина 82, 
г. Санкт-Петербург, 197183, 
р.сч. 40702810839040002061 
в филиале ОПЕРУ ОАО Банк ВТБ 
в Санкт- Петербурге, г.Санкт-Петербург
к.сч. 30101810200000000704, 
БИК 044030704, ИНН 7814417371, 
ОКПО 07626010, КПП 783450001, 
ОГРН 1089847342001
Телефон: (812) 430-01-34
Факс: 	(812) 430-03-93, 
email@givnipiet.ru
	ИСПОЛНИТЕЛЬ



14. ПОДПИСИ СТОРОН:
ЗАКАЗЧИК                                                   	ИСПОЛНИТЕЛЬ
ОАО «Головной институт «ВНИПИЭТ»	___________________________

_______________ А.С.Кузин   	___________________________
«______»______________2012г.	«_______»______________2012г.

Договор № ___________________		4
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	Приложение №1 к проекту договора 

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	СПЕЦИФИКАЦИЯ  

	

	№ п/п
	Наименование продукции, изделия, работ
	Ед. измерения
	Количество
	Цена за ед., руб. без НДС.
	Сумма, руб. без НДС.
	НДС, руб.
	Сумма  с НДС, руб.
	Срок поставки, выполнения работ 

	1
	Разработка ТЗ на установку биения «хвостовика» и «головки»
	комплект
	1
	 
	 
	 
	 
	

	2
	Разработка КД на установку биения «хвостовика» и «головки»
	комплект
	1
	
	
	
	
	

	3
	Изготовление установки контроля биения «хвостовика» и «головки»
	комплект
	1
	 
	 
	 
	 
	

	 
	Всего:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Итого: Сумма прописью

	
	Примечание: при необходимости и по согласованию с заказчиком, техническая документация будет предоставлена также в электронной форме

	
	                                                                                                                                                                                                           

	
	ЗАКАЗЧИК
	
	
	
	
	
	ИСПОЛНИТЕЛЬ
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	__________________________
	
	
	
	
	
	___________________________



Приложение №2 к проекту договора 

ИСХОДНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ НА РАЗРАБОТКУ, ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ПОСТАВКУ УСТАНОВКИ КОНТРОЛЯ БИЕНИЯ «ХВОСТОВИКА» И «ГОЛОВКИ» ТВС

1 [bookmark: _Toc291589237]Основания для разработки
1.1 Необходимость выдачи исходных требований на поставку установки контроля биения хвостовика и головки вызвана отсутствием оборудования, полностью удовлетворяющего требованиям специальной технологии обращения с изделиями, содержащими ядерные материалы и радиоактивные вещества.
1.2 Организация-Заказчик: ОАО «Головной институт «ВНИПИЭТ».
1.3 Эксплуатирующая организация: ФГУП «ГХК».
1.4 Ориентировочные сроки изготовления: определяются договором между Заказчиком и поставщиком.
2 [bookmark: _Toc161299986][bookmark: _Toc257965564][bookmark: _Toc289933816][bookmark: _Toc291589238]Наименование, назначение и область применения изделия
2.1 Наименование изделия: Установка контроля биения хвостовика и головки, далее по тексту  установка.
2.2 Установка предназначена для измерения величины радиального биения головки и хвостовика относительно базовых поверхностей ТВС в соответствии с чертежом на нее. Измерение не требует присутствия оператора в зоне измерения.
Чертеж общего вида ТВС РУ БН-800 приведен в приложении Б.
2.3 Область применения: объекты ядерного топливного цикла.
Установка относится к технологическому оборудованию камеры выходного 
контроля № 2.
3 [bookmark: _Toc291589239]Специальные требования
3.1 В соответствии с НП-016-05 установка относится к элементам нормальной эксплуатации, а по влиянию на безопасность – к элементам, важным для безопасности. Классификационное обозначение:
– гнездо установки контроля биения «хвостовика» и «головки»  2Н.
– измерительное оборудование – 4Н.
3.2 В соответствии с требованиями НП-031-01 гнездо установки контроля биения «хвостовика» и «головки» относится к I категории сейсмостойкости; измерительное оборудование – к III категории сейсмостойкости Установка должна сохранять работоспособность после прохождения землетрясения интенсивностью до МРЗ включительно. Для данного объекта (МРЗ) – 6 баллов по шкале MSK-64.
3.3 На изделие распространяются требования "Правил оценки соответствия оборудования, комплектующих, материалов и полуфабрикатов, поставляемых на объекты использования атомной энергии" НП-071-06.
4 [bookmark: _Toc291589240]Технологические операции
В технологическом помещении, в установку контроля биения хвостовика и головки подвесным краном устанавливается ТВС. ТВС базируется по конусу нижнего хвостовика и верней части чехловой трубы на расстоянии 50 – 100 мм. от сварного шва «головка – чехловая труба (см. приложение Б), при вращении ТВС определяется биение хвостовика и головки.

5 [bookmark: _Toc291589241]Технические требования
Изделие должно разрабатываться, изготавливаться и испытываться в соответствии с требованиями, предъявляемыми ГОСТ 15.005.
5.1 Состав и принцип действия
5.1.1 Установка состоит из:
· гнезда (разрабатывается по отдельному проекту и в комплект поставки не входит);
· измерительного оборудования;
· токоподвода;
· пульта управления;
Примечание – Состав изделия уточняется на стадии разработки ТЗ и рабочей конструкторской документации.
5.1.2 Гнездо установки представляет собой вертикальную шахту, установленную в перекрытии камеры. Шахта снабжена элементами крепления измерительного оборудования и биологической защитой. Биологическая защита закрывает «активную зону» ТВС и оставляет свободный доступ к хвостовику и головке.
Толщина биологической защиты – 50 мм, материал биологической защиты – полиэтилен, γ=0,92 т/м3.
5.1.3 Измерительное оборудование включает в себя механическую основу, базовый опорный поворотный узел, вспомогательный опорный узел и две измерительные станции с измерительными системами.
Механическая основа устройства представляет собой сборную двухсекционную сварную конструкцию. На механической основе размещаются базовый опорный поворотный узел, вспомогательный опорный узел и две измерительные станции с двумя измерительными системами.
Базовый опорный поворотный узел включает в себя приемное кольцо, внутренняя поверхность которого обеспечивает однозначное центрирование контролируемого изделия по базовой конической фаске. Кольцо крепится к ротору бесщеточного синхронного мотора. Сам ротор монтируется на поворотной шайбе, которая устанавливается на специальный подшипниковый узел. Управление мотором обеспечивается сервоприводом вынесенным в другое помещение.
Вспомогательный опорный узел обеспечивает вертикальность положения оси контролируемого изделия и базирования по заданной поверхности шестигранного чехла ТВС.
Каждая измерительная станция включает в себя каретку с закрепленным на ней индуктивным датчиком. Каретка имеет возможность перемещаться в исходное и рабочее положения, определяемые заранее выставленными жесткими упорами. Управление перемещением каретки и поворотным сервоприводом осуществляется процессорным блоком. Отсчет показаний измерительных датчиков производится отсчетным устройством. Все эти элементы, а также необходимые элементы электроавтоматики размещаются в электрошкафу, который вынесен в помещение операторской.
5.1.4 Токоподвод предназначен для подачи силового электропитания от пульта управления к приводам установки контроля биения хвостовика и головки и передачи сигналов от исполнительных механизмов установки к пульту управления и контрольному монитору.
5.1.5 Пульт управления предназначен для размещения силовой коммутационной и светосигнальной аппаратуры средств локальной системы управления (ЛСУ), которая должна обеспечивать управление при выполнении технологических операций: перемещение измерительных датчиков, фиксацию ТВС, поворот ТВС. Пульт управления должен быть выполнен стационарным, размещенным на стене помещения операторской.
5.1.6 ЛСУ должна обеспечивать следующие режимы управления:
– полуавтоматический с блокировками, обеспечивающий управление одним, любым по выбору оператора, механизмом установки при условии действия всех защит и блокировок;
– ручной.
5.1.7 Управление установкой должно осуществляться в соответствии с технологическими алгоритмами, обеспечивая следующие эксплуатационные блокировки, реализованные ЛСУ:
– запрет на перемещение ТВС, если измерительные датчики находятся в рабочем положении или положение ТВС зафиксировано;
– запрет на измерения, если положение ТВС зафиксировано;
– запрет на работу механизмов установки без разрешения от системы управления верхнего уровня;
– запрет на одновременную работу механизмов.
Примечание – Перечень блокировок и защит может быть дополнен и уточнён на этапе разработки конструкторской и программной документации.
ЛСУ должна обеспечивать интеграцию с системой верхнего по отношению к ЛСУ уровня управления. 
ЛСУ должна обеспечивать:
– передачу в систему управления верхнего уровня сигналов о состоянии механизмов установки и прием от нее сигналов разрешения на выполнение действий;
– передачу на внешние устройства звуковой и световой сигнализации сигнала о положениях механизмов установки.
Информационный обмен ЛСУ с системой управления верхнего уровня должен осуществляться посредством приема и формирования дискретных сигналов типа «сухой контакт» с рабочим напряжением 24 В постоянного тока (220 В переменного тока).
5.1.8	В случае аварийного отключения электроэнергии должна быть предусмотрена возможность дистанционного управления механизмами установки вручную.
5.2 Требования к конструкции
5.2.1 Кабели токоподвода должны иметь оболочку, не распространяющую горение и стойкую к воздействию дезактивирующих растворов.
5.2.2 Конструкцией устройства должно быть предусмотрено аварийное отключение механизмов при заеданиях, возникновении препятствий во время перемещения измерительных датчиков и т. п.
5.2.3 Конструкция устройства должна исключать повреждение ТВС при ее загрузке и фиксации.
5.3 Основные параметры установки контроля биения хвостовика и головки
5.3.1 Производительность – 400 ТВС в год при работе в одну смену 250 дней в году.
	(380
	+10 %
	) В

	
	-15 %
	


5.3.2 Питающее напряжение трехфазной сети переменного тока, с изолированной нейтралью (IP), промышленной частотой 50 Гц…………………………………………………………..
5.3.3 Допускаемая погрешность измерений радиального биения хвостовика не должна превышать 0,03 мм (при допуске 0,5 мм).
Допускаемая погрешность измерений радиального биения головки не должна превышать 0,07 мм (при допуске 1,5 мм).
5.4 Основные параметры и размеры ТВС
ТВС представляет собой чехловую шестигранную трубу, к торцам которой приварены головка и переходник с хвостовиком.
Габаритные размеры ТВС (см. приложение Б)
– длина, мм………………………………………………………………..…3500;
– диаметр макс., мм………………………………………………….………..100.
Максимальная мощность дозы, мкЗв/ч 
– на поверхности ТВС до 10000
– на расстоянии 1 м от поверхности ТВС до 85.
Максимальное тепловыделение "свежей" ТВС, Вт, до 130 (максимальная температура наружной поверхности шестигранного чехла ТВС не превысит 83 °С).
5.5 Требования материалам и покрытиям
5.5.1 Материалы и комплектующие элементы, применяемые в конструкции изделия, должны обеспечивать сохранность эксплуатационных характеристик в течение всего срока службы.
5.5.2 Материалы, предназначенные для изготовления сварных конструкций, должны иметь гарантию свариваемости.
5.5.3 Металлоконструкции изделия выполнить в основном из углеродистых сталей по ГОСТ 380 и по ГОСТ 1050 и коррозионностойкой стали по ГОСТ 5632.
5.5.4 Покрытие наружных поверхностей узлов и деталей установки, выполненных из углеродистых сталей должны иметь антикоррозионное покрытие, стойкое к воздействию дезактивирующих растворов.
5.6 Требования к надежности и безопасности
5.6.1 При установке и эксплуатации изделия необходимо руководствоваться положениями, правилами и инструкциями по технике безопасности и производственной санитарии, действующими на объекте.
5.6.2 Установка должна быть ремонтопригодной в течение назначенного срока службы.
5.6.3 Назначенный срок службы, лет ……………..……………..….….30.
5.6.4 Изготовитель должен гарантировать соответствие установки требованиям рабочей конструкторской документации при условии соблюдения потребителем условий транспортирования, хранения, установки и эксплуатации.
Срок предоставления гарантий качества – не менее 48 месяцев после проведения шефмонтажа.
5.6.5 Конструкция изделия должна обеспечивать безопасность персонала при условии соблюдения порядка, режимов работы и квалифицированного обслуживания, предусмотренных технологическим регламентом при нормальной эксплуатации и проектных авариях.
5.6.6 Кабели, используемые в токоподводе, должны быть заключены в оболочку, не распространяющую горение, и не выделять галогенов.
5.6.7 Электрооборудование установки должно быть надежно заземлено.
5.6.8 Способ защиты человека от поражения электрическим током должен соответствовать классу 01 по ГОСТ 12.2.007.0. Заземление должно соответствовать требованиям ПУЭ по системе IT.
5.6.9 На всех стадиях работы с изделием необходимо руководствоваться и выполнять инструкции по эксплуатации, правила и инструкции по технике безопасности, действующие на объекте, а так же требования Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей ПТЭЭП 2003 г и Межотраслевых правил по охране труда (правил безопасности) при эксплуатации электроустановок ПОТ РМ-012-2000.
5.6.10 Общие требования безопасности в соответствии с ГОСТ 12.2.003 и ГОСТ 12.3.009.
5.7 Требования к технологичности и метрологическому обеспечению
5.7.1 При разработке установки должны быть максимально использованы проверенные в эксплуатации конструкторские решения.
5.7.2 Средства измерений, применяемые при контроле характеристик изделия, должны быть поверены в соответствии с ПР 50.2.006.
5.7.3 Разрабатываемая конструкторская и технологическая документация должна быть подвергнута метрологической экспертизе в соответствии с ГОСТ Р 8.565.

5.8 [bookmark: _Toc290464477]Эксплуатационные требования
5.8.1 Категория помещений по взрывопожарной и пожарной опасности, в соответствии с ФЗ № 123 – "Д", по ПУЭ – невзрыво- и непожароопасные.
5.8.2 Режим работы – периодический, в соответствии с технологическим регламентом.
5.8.3 Вид обслуживания – по графику планово-предупредительного ремонта(~ 1 раз в 
2 года).
5.8.4 Параметры окружающей среды в месте эксплуатации изделия:
– температура воздуха, оС…..….……..…………….……………………..…….....от +5 до +25
– относительная влажность воздуха при температуре +25 С……………………………50 %
5.9 Требования к сварке
5.9.1 Общие технические требования к сварке по ОСТ 95 10439. Конструктивные элементы сварных соединений должны быть выполнены в соответствии с требованиями ГОСТ 5264, ГОСТ 14771, ГОСТ 23518 или ОСТ 95 10440, а при выполнении нестандартных швов - в соответствии с требованиями чертежей. Сварка углеродистых сталей – ручная электродуговая. Допускается дуговая сварка в защитном газе.
Сварка нержавеющей стали с углеродистой – дуговая в защитном газе.
5.9.2 Сварочные материалы и составы защитных газов по ОСТ 95.10441.
5.9.3 Контроль качества сварных соединений производить методами по ОСТ 95.39 или ГОСТ 3242 в соответствии с требованиями рабочих чертежей. Нормы оценки качества сварных соединений ответственного назначения по ОСТ 95.39 как для сварных швов категории III.
5.10 Требования к маркировке
5.10.1 Маркировка установки должна производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 26828.
5.10.2 Изделие должно иметь маркировку с указанием:
– товарного знака предприятия-изготовителя или его наименования;
– наименования изделия;
– обозначения изделия;
– заводского номера;
– даты изготовления.
5.10.3 Маркировку выполнить на металлической табличке по нормам предприятия – изготовителя, любым способом, обеспечивающим сохранность маркировки в течение всего срока службы изделия.
5.10.4 На деталях и сборочных единицах, при необходимости, маркировать обозначение по нормам предприятия - изготовителя.
При отсутствии места для маркировки или невозможности ее нанесения маркировку производить на бирке.
5.10.5 Маркировка тары должна быть произведена по ГОСТ 14192.
5.11 Требования к упаковке, транспортированию и хранению
5.11.1 Тара и способ упаковки изделия или его составных частей выбираются предприятием - изготовителем в соответствии с климатическими особенностями района эксплуатации установки и средствами транспортирования к месту назначения.
Упаковка должна обеспечивать сохранность форм, размеров и товарного вида изделия на период транспортирования, хранения и монтажа.
5.11.2 Упаковка изделия или его составных частей должна производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 23170. Категория упаковки – КУ-2. Упаковка электротехнического оборудования должна соответствовать требованиям ГОСТ 23216, категория упаковки – КУ-3А.
5.11.3 Эксплуатационная и товаросопроводительная документация должна быть упакована по ГОСТ 23170.
5.11.4 Способ транспортирования установки или ее составных частей до места эксплуатации выбирается заводом-изготовителем.
Транспортирование должно обеспечивать сохранность форм, размеров и товарного вида изделия при возможных перегрузках в пути следования до объекта назначения.
Условия транспортирования в части воздействия механических факторов – «Ж» по 
ГОСТ 23170.
Условия транспортирования и хранения в части воздействия климатических факторов внешней среды – 3 (Ж3) по ГОСТ15150.
5.11.5 Консервация изделия должна обеспечивать его сохранность при транспортировании всеми видами транспорта и на весь период хранения изделия на территории заказчика.
5.12 В комплект поставки изделия должны входить следующие документы:
– сборочный чертеж со спецификацией;
– паспорт;
– технические условия;
– руководство по монтажу;
– руководство по эксплуатации (включая раздел «Возможные неисправности и методы их устрагнения»);
– программное обеспечение обработки данных при измерении.
- аттестаты на Измерительное оборудование и программное обеспечение обработки данных.
5.13 Остальные технические требования по ОСТ 95.227.
6 Стадии и этапы разработки
6.1 До начала выполнения работ Разработчик оборудования разрабатывает техническое задание на разработку изготовление и сдачу заказчику установки. ТЗ должно быть согласовано с ОАО «Головной институт «ВНИПИЭТ», ОАО «ТВЭЛ», ОАО «ВНИИНМ» и утверждена ФГУП «ГХК
6.2 Стадии разработки по ГОСТ 2.103:
– рабочая конструкторская документация.
6.3 На стадии рабочей конструкторской документации в соответствии с ГОСТ 2.102 должны быть разработаны следующие документы:
– спецификации;
– сборочные чертежи;
– схемы электрические;
– чертежи деталей;
– технические условия;(при необходимости)
– руководство по монтажу;
– руководство по эксплуатации;
– образец паспорта;
– программное обеспечение обработки данных при измерении.
- программа и методика аттестации Установки и программного обеспечения обработки данных.
- программа и методика приемо-сдаточных испытаний.
- программа и методика приемочных испытаний.
- методика поверки оборудования в процессе эксплуатации.
7 Порядок контроля и приемки
7.1 Изделие, подлежащее разработке по настоящим исходным требованиям, относится к изделиям единичного производства разового изготовления.
7.2 Проверка и контроль качества при изготовлении отдельных операций, деталей,
сборок и составных частей установки должны производиться ОТК предприятия-изготовителя согласно требованиям РКД и нормативной документации.
7.3 Готовое изделие подлежит приемке согласно требованиям ГОСТ 15.005, ТЗ и рабочей конструкторской документации в виде приемо-сдаточных испытаний на предприятии-изготовителе и приемочных испытаний на месте эксплуатации. Приемо-сдаточные испытания должны выполняться по программе и методике испытаний, разработанной предприятием-изготовителем. Программа и методика испытаний должна быть согласована с ОАО «ТВЭЛ», ОАО «ВНИИНМ» и утверждена ФГУП «ГХК»
7.4 Измерительное оборудование и программное обеспечение обработки данных при измерении должны быть аттестованы в установленном порядке.




ПРИЛОЖЕНИЕ А
(справочное)
Ссылочные нормативные документы

	ОБОЗНАЧЕНИЕ
	НАИМЕНОВАНИЕ

	1
	2

	ГОСТ 2.102-68
	ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов.

	ГОСТ 2.103-68
	ЕСКД. Стадии разработки

	ГОСТ Р 8.565-96
	ГСИ. Метрологическое обеспечение эксплуатации атомных станций. Основные положения.

	ГОСТ 12.2.003-91
	Оборудование производственное. Общие требования безопасности.

	ГОСТ 12.2.007.0–75
	ССБТ. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности.

	ГОСТ 12.3.009-76
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.

	ГОСТ 15.005-86
	Создание изделий единичного и мелкосерийного производства, собираемых на месте эксплуатации

	ГОСТ 380-2005
	Сталь углеродистая обыкновенного качества.

	ГОСТ 1050-88
	Прокат сортовой, калиброванный, со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали.

	ГОСТ 3242-79
	Соединения сварные. Методы контроля качества.

	ГОСТ 5264-80
	Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

	ГОСТ 5632-72
	Стали высоколегированные и сплавы коррозионностойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки и технические требования.

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов.

	ГОСТ 14771-76
	Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные.

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды.

	ГОСТ 23170-78
	Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования.

	ГОСТ 23216-78
	Изделия электротехнические. Хранение, транспортирование, временная противокоррозионная защита, упаковка. Общие требования и методы испытаний.

	ГОСТ 23518-79
	Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

	ГОСТ 26828-86
	Изделия машиностроения и приборостроения. Маркировка.

	ОСТ 95.39-2002
	Оборудование для работы с радиоактивными средами. Сварные соединения. Правила контроля.

	ОСТ 95.227-92
	Изделия общемашиностроительного применения нестандартизированные. Общие технические требования.

	ОСТ 95 10439-2002
	Оборудование для работы с радиоактивными средами. Общие технические требования. Приемка. Эксплуатация и ремонт.

	ОСТ 95 10440-2002
	Оборудование для работы с радиоактивными средами. Сварные соединения. Типы, конструктивные элементы и размеры.

	ОСТ 95.10441-2002
	Оборудование для работы с радиоактивными средами. Сварка. Основные положения.

	НП-016-05
	Общие положения обеспечения безопасности объектов ядерного топливного цикла (ОПБ ОЯТЦ)

	НП-031-01
	Нормы проектирования сейсмостойких атомных станций.

	ПР 50.2.006-94
	ГСИ. Порядок проведения поверки средств измерений.

	ПУЭ
	Правила устройства электроустановок.

	ФЗ № 123
	Технический регламент о требованиях  пожарной безопасности.
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Приложение №3 к проекту договора

Условия предоставления сведений о контрагенте (далее – Условия)
1. Исполнитель предоставляет Заказчику сведения в отношении всей цепочки собственников и руководителей, включая бенефициаров (в том числе конечных) (далее – Сведения) в целях заключения настоящего Договора, и ни для каких-либо других целей.
2. Исполнитель гарантирует Заказчику, что Сведения и подтверждающие их документы, направленные ___.___.2012 г. с электронной почты Исполнителя _______________ на электронную почту Заказчика email@givnipiet.ru, являются полными, точными и достоверными.
3. При изменении Сведений Исполнитель обязан не позднее 5 (пяти) дней с момента таких изменений направить Заказчику соответствующее письменное уведомление по форме, приложенной к настоящим Условиям, с приложением копий подтверждающих документов, заверенных нотариусом или уполномоченным должностным лицом Исполнителя.
4. Исполнитель настоящим выдает свое согласие и подтверждает получение им всех требуемых в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации (в том числе о коммерческой тайне и о персональных данных) согласий всех упомянутых в Сведениях, заинтересованных или причастных к Сведениям лиц на обработку предоставленных Сведений Заказчиком, а также на раскрытие Заказчиком Сведений, полностью или частично, компетентным органам государственной власти (в том числе Федеральной налоговой службе Российской Федерации, Минэнерго России, Росфинмониторингу, Правительству Российской Федерации) и последующую обработку Сведений такими органами (далее – Раскрытие). Исполнитель освобождает Заказчика от любой ответственности в связи с Раскрытием. 
5. Заказчик обязуется считать Сведения, предоставленные ему Исполнителем, конфиденциальными и обязуется не разглашать их письменно или устно какому-либо третьему лицу, предприятию, организации за исключением указанных в п. 4 настоящих Условий, и не использовать для  своей собственной выгоды, за исключением целей, указанных в п. 1 настоящих Условий.
6. Заказчик обязуется при обработке полученных от Исполнителя Сведений принимать необходимые организационные и технические меры для защиты персональных данных от неправомерного или случайного доступа к ним, изменения, копирования, предоставления, распространения персональных данных, а также от иных неправомерных действий в отношении персональных данных.
7. Исполнитель и Заказчик подтверждают, что настоящие Условия о предоставлении Сведений и о поддержании их актуальными признаны ими существенными условиями настоящего Договора в соответствии со статьей 432 Гражданского кодекса Российской Федерации.
8. Если специальной нормой части второй Гражданского кодекса Российской Федерации не установлено иное, отказ от предоставления, несвоевременное и (или) недостоверное и (или) неполное предоставление Сведений (в том числе уведомлений об изменениях с подтверждающими документами) является основанием для одностороннего отказа Заказчика от исполнения Договора и предъявления Заказчиком Исполнителю требования о возмещении убытков, причиненных прекращением Договора. Договор считается расторгнутым с даты получения Исполнителем соответствующего письменного уведомления Заказчика, если более поздняя дата не будет установлена в уведомлении.
9. Приложения, являющиеся неотъемлемой частью настоящих Условий:
Приложение № 1. Форма предоставления сведений.

	Заказчик:
	
	Исполнитель



_________________ Кузин А.С.				___________________ 







Приложение №1 к условиям предоставления сведений о контрагенте

	Форма предоставления сведений

	Сведения в отношении всей цепочки собственников, включая бенефициаров (в том числе конечных) и исполнительных органов




	(наименование организации, представляющей информацию)

	1
	2
	3
	4

	№ п/п
	Наименование контрагента (ИНН, вид деятельности)
	Информация о цепочке собственников контрагента, включая бенефициаров (в том числе, конечных)
	Информация о подтверждающих документах (наименование, реквизиты и т.д.)

	
	ИНН
	ОГРН
	Наименование краткое
	Код ОКВЭД
	Фамилия, Имя, Отчество руководителя
	Серия и номер документа, удостоверяющего личность руководителя
	№ 
	ИНН 
	ОГРН
	Наименование / ФИО
	Адрес регистрации
	Серия и номер документа, удостоверяющего личность (для физического лица)
	Руководитель / участник / акционер / бенефициар
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 



Руководитель Исполнителя______________________________
                                               «_____»_____________201__ г.                                                                 
                                                МП








Договор № ___________________		
