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ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»




Мурманск, 2013 год
1. 
Общие положения.

1.1. Название работы (предмет договора): Изготовление боковых опор для пересадки блока зав. № 910 на плиту для демонтажа отсеков плавучести.
1.2. Заказчик: Федеральное государственное унитарное предприятие «Предприятие по обращению с радиоактивными отходами «РосРАО» (ФГУП «РосРАО»), в лице исполняющего обязанности директора Северо-Западного центра по обращению с радиоактивными отходами «СевРАО» филиала федерального государственного унитарного предприятия «Предприятие по обращению с радиоактивными отходами «РосРАО» (СЗЦ «СевРАО» филиала ФГУП «РосРАО») – заместителя генерального директора Амбарцумяна Вазгена Койруновича, действующего на основании доверенности № 04/Ф-01 от 18.01.2013 г.
1.3. Сроки выполнения работ: не позднее 24 мая 2013 года.

2.  Цель и назначение работ.

2.1. В результате выполнения работы должны быть изготовлены соответствии с техническими требованиями чертежей и доставлены в отделение Сайда губа СЗЦ «СевРАО» - филиала ФГУП «РосРАО» (ЗАТО г. Александровск, Мурманской области) следующие изделия:
· основание (черт. 345-046.002) – 24 штуки, 
· траверза (черт. 345-046.003) – 8 штук, 
· клин (черт. 345-046.004) – 16 штук  

2.2. Краткая характеристика изделия:

	Наименование
	Чертеж
	Марка материала
	Испытания
(Методы контроля)
	Требования к лакокрасочному покрытию

	
Основание
	345-046.002 
(за искл. поз. 5 чертежа)
	Ст3сп3 ГОСТ 380-2005
(или аналог)
	Наружный осмотр сварных швов. Замер катетов сварных швов.
	
 грунт ВЛ-02 (ВЛ-023)

	Траверза
	345-046.003
(за искл. поз. 7 чертежа)
	Ст3сп3 ГОСТ 380-2005
(или аналог)
	Наружный осмотр сварных швов. Замер катетов сварных швов.
	грунт ВЛ-02 (ВЛ-023)

	Клин
	345-046.004
	Ст3сп3 ГОСТ 380-2005
(или аналог)
	Наружный осмотр сварных швов. Замер катетов сварных швов.
	грунт ВЛ-02 (ВЛ-023)


2.3. Гарантийные обязательства не менее 24 месяцев с момента поставки.

3. Основные стадии и этапы выполнения работ.

Работы выполняются в один этап в соответствии с Календарным планом и включают в себя:
3.1. Закупка материалов, изготовление изделий в соответствии с техническими требованиями чертежей, приемка техническим контролем исполнителя и  доставка готовых изделий в отделение Сайда-Губа СЗЦ «СевРАО» - филиала ФГУП «РосРАО» (ЗАТО г. Александровск, Мурманской области).
3.3. Допускается поэтапная доставка изделий в отделение Сайда-Губа СЗЦ «СевРАО» - филиала ФГУП «РосРАО» (ЗАТО г. Александровск, Мурманской области) в зависимости от технологических возможностей предприятия и логистики.





4.  Порядок контроля и приемки.

4.1. Приемка работ производится закрытием двухсторонних актов, подписанных Заказчиком и Исполнителем в соответствии с условиями, изложенными в договоре или дополнительных соглашениях к договору, являющихся основанием для финансовых расчетов между Заказчиком и Исполнителем.
4.2. Изделия должны быть изготовлены в соответствии с техническими требованиями чертежей и испытаны в соответствии с п. 2.2. технического задания
4.3. В период изготовления изделий должен вестись журнал операционного контроля с отражением номеров сертификатов используемых материалов и электродов, квалификации работников предприятия, выполняющих работы и контрольные функции.
4.4. По окончании работ должен быть оформлен технический паспорт с отметкой ОТК о соответствии изделия техническим требованиям чертежа и результатам испытаний.
4.5. Контроль качества сварных швов производить по ГОСТ 3242-72 «Соединения сварные. Методы контроля качества» внешним осмотром и измерением.
Отметка о контроле должна быть занесена в паспорт изделия.
4.6. Отчётные документы:
- акт выполненных работ;
-паспорт с отметкой ОТК Исполнителя о соответствии требованиям чертежа и настоящему техническому заданию;
- акт приёмки работ, подписанный производственным отделом Заказчика;
-накладные на передачу изделий;
-копия журнала операционного контроля;
- фотоматериалы.

5.Требования к исполнителю работ.
5.1. Наличие всех необходимых для выполнения работ производственных  мощностей, и оборудования или согласие привлеченных контрагентских организаций на предоставление услуг в ходе изготовления изделий.
5.2. Подтверждение квалификации работников, задействованных на выполнении сварочных работ.
5.3. Наличие опыта выполнения аналогичных работ не менее 5 лет.



Приложение:

1. Комплект РКД, на 3 листах.
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