ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на оборудование
1. Наименование лота: Дизельный агрегат сварочный АДД 4000МВП со вспомогательным генератором 4кВт на шасси с двигателем Д242
2. Технические характеристики оборудования

	№ п/п
	Наименование
	Технические характеристики

(подробные функциональные и технические характеристики с указанием верхних и нижних границ, а так же начальные и конечные показатели)
	Срок гарантии
	Кол-во

	1.
	Дизельный агрегат сварочный АДД 4000МВП со вспомогательным генератором 4кВт на шасси с двигателем Д242
	Режим сварки 

Номинальный сварочный ток поста, (при ПН-60%)


400 А

Пределы регулирования сварочного тока

в режиме ручной дуговой сварки,
40-400 А

Пределы регулирования сварочного напряжения

в режиме механизированной сварки,

15-40 В

Напряжение холостого хода,
12 В

Вспомогательный генератор электропитания 

Мощность, кВт 
4 

Номинальное напряжение, В (при 50Гц)


230 

Общие данные 

Габаритные размеры агрегата (без шасси), мм


2000 × 1050 × 1500 

Масса (без шасси), кг

1250 

Габаритные размеры шасси, мм
3265 × 2135 × 1000 

Масса снаряженного шасси, кг
620 

Температура эксплуатации агрегатов 
от -40 до +40°С.
Дополнительные опции, расширенные возможности:
· Поставляется на усиленном одноосном шасси грузоподъемностью 1,5т с колесами ГАЗ-53.

· Шасси имеет все необходимые световые приборы и сертификат соответствия.
· силовая электромагнитная часть генератора представляет собой бесконтактную индукторную электрическую машину переменного тока повышенной частоты с тиристорным преобразователем. Отсутствие вращающихся обмоток и скользящих контактов обеспечивает повышенную надежность; 

· подшипники генератора не требуют смазки в течение всего срока службы; 

· имеется автоматическая защита от нарушения вентиляции, перегрузки и превышения температуры тиристоров; 

· все органы управления работой агрегата: рычаги, тумблеры, контрольные приборы, индикаторы, разъёмы для подключения сварочных кабелей и розетки электропитания сосредоточены на одной панели;
· в своем составе агрегат имеет вспомогательный генератор переменного тока напряжением 230В, 50Гц для питания электроинструмента, освещения и других потребителей;
· 48-ми пазовая конструкция статора с полузакрытыми пазами и повышенной частотой индуктирования (240Гц) способствует идеальному сглаживанию выпрямленного тока и, подобно коллекторным генераторам, дает мягкую сварочную дугу с малым разбрызгиванием.
	Не менее 12 месяцев, но не позднее 18 месяцев со дня отгрузки.
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3. Комплект поставки: Агрегат укомплектован мощной аккумуляторной батареей, которая в сочетании со свечами накаливания уверенно пускает дизель при температуре воздуха до -400С
4. Условия поставки.

В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка на склад Заказчика, расходы на перевозку, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей. 

5. Требования к упаковке оборудования.

Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

6. Требования к технической документации.

Поставщик обязуется предоставить полный комплект технической документации на русском языке, паспорт, руководство по эксплуатации, сертификат
7.  Прочие условия.


Поставляемое оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия. 

8. Место поставки и условия допуска 


 ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», почтовый адрес: 624200 Свердловская область, г. Лесной, ул. Коммунистический проспект, 6А..
9. Срок поставки товара


Поставка оборудования осуществляется в срок не позднее 01.10.2010 г.
