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Изометрия

1.  Сварные швы по ГОСТ 14771-70. Сварка всех швов
     дуговая в защитном газе проволокой марки СВ-07Х19Н10Б
     ГОСТ 2246-70.
2.  После сварки стыки швов скруглить, обеспечив плавный переход
     наплавленного металла к основному. Радиус скругления 2 мм
3.  Размеры для справок
4.  Неуказанные предельные отклонения
     размеров H12,h12, IT12/2.

Изв. №012003

Сварные швы по ГОСТ 14771-70.
Сварка всех швов дуговая в защитном
газе проволокой марки АМн3 ГОСТ 7871-75.
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Изв. №012014
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Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

А4 1 4-801997 Ребро жесткости 6
А3 2 3-801451 Опора 1

3 Труба 351х10 ГОСТ 
8732-78 1 L=110
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Копировал Формат A2
Утв.
Н. контр.

Т. контр.
Пров.
Разраб.

ДатаПодп.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

368.13Мастеров
Терещенко

Терещенко

2-800704 СБ

Опора в сборе
№ докум.

2-800704 СБ
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