[bookmark: _Toc378234314][bookmark: _Toc384393773][bookmark: _Toc389211795]ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

	

№  п/п
	

Наименование ТМЦ
	Требования, к качеству, техническим характеристикам ТМЦ, требования к их безопасности, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) Товара (Оборудования), требования к размерам, упаковке, отгрузке Товара (Оборудования) и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого Товара (Оборудования) потребностям заказчика
	Ед.
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	Аккумулятор с электролитом и проведением пуско-наладочных работ


Типа 5OPzS 350 или эквивалент.
	Состоит из трубчатых положительных пластин и намазных отрицательных пластин.
Аккумуляторы стационарные свинцовые сухозаряженные  малообслуживаемые с жидким сернокислотным электролитом.
 Аккумуляторы предназначаются для комплектования батарей, используемых в качестве источника постоянного оперативного тока.
Аккумуляторы должны быть пригодны для эксплуатации в закрытых вентилируемых помещениях в условиях нормального «УХЛ» климата, категория размещения 4.2 по ГОСТ 15150-69 при температуре окружающего воздуха от минус 10 до плюс 45°С (рекомендуемая температура +20°С).
Аккумуляторы должны устанавливаться на специальные (существующие) стеллажи, в вертикальном положении.
Технические характеристики
0. Основные параметры и размеры.
Номинальная емкость аккумулятора  С10 1,8В/эл., при 20°С – 380 А*ч ±5%.
Напряжение разомкнутой цепи залитого и заряженного аккумулятора должно быть не менее 2,0 В (разброс напряжений на отдельных аккумуляторах в составе батареи в режиме непрерывного подзаряда не должен превышать  +0,1В÷ -0,05В).
Напряжение постоянного подзаряда 2,23±0,01В/эл достаточно для полного заряда батареи после разряда.
Ток короткого замыкания – 3250А ±5%.
Внутреннее сопротивление – 0,60 мОм
Емкость аккумуляторов в конце срока службы должна быть не ниже 80 % от номинальной.
Аккумуляторы должны выдерживать давление, повышенное или пониженное по сравнению с атмосферным на величину 20 кПа (150 мм рт. ст.) при температуре +(25±10)°С, при этом должен быть исключен выход газа, аэрозоли и электролита аккумуляторов.
Аккумуляторы должны иметь не менее 95% номинальной емкости на первом цикле и 100% номинальной  - не позднее 5 цикла.
Габаритные размеры (ДхШхВ) не более 126х208х520мм, т.к. не предусматривается замена существующих стеллажей.
Вес с электролитом – не более 26,7 кг.
Вес электролита – не более 8,1 кг, при плотности электролита 1,24 кг/дм3.
Количество борнов  (в полюс) – 1 шт.
Тип вывода – F-M8(10)
Сернокислотный электролит, высокой чистоты (кислота серная, водный раствор)  должен  соответствовать ТУ 2612-008-56853252-2010. 
Плотность электролита в полностью заряженном аккумуляторе при температуре 20°С равна (1,23±0,01) кг/л.
0. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели.
Аккумуляторная батарея должна эксплуатироваться как в режиме постоянного подзаряда, так и в режиме заряда-разряда, а в аварийный период обеспечивать всю нагрузку сети постоянного тока.
0. Требования по надежности.
Срок службы аккумуляторов в составе батареи в режиме постоянного подзаряда при соблюдении действующих Инструкций по вводу в эксплуатацию и эксплуатации должен составлять не менее 20 лет (срок до отдачи не менее 80% номинальной емкости) при температуре 20°С.
На протяжении всего срока службы батареи допустимое число отказов должно составлять не более 1 аккумулятора на 10000 аккумуляторов в год.
Критерием отказа аккумуляторов по емкости следует считать снижение отдаваемой ими емкости ниже 80% номинальной.
Аккумуляторы должны обеспечивать полный средний ресурс не менее 1500 циклов разряд-заряд по ГОСТ Р МЭК 896-1-95 п.15.
0. Требования к конструкции, монтажно-технические требования.
Аккумуляторы должны состоять из трубчатых положительных пластин и намазанных отрицательных пластин. Между положительной и отрицательной пластинами должен располагаться микропористый сепаратор.
Аккумуляторы должны быть герметизированы в месте соединения крышки с баком, пробкой и борнами. Не допускается повреждение выводов, наличие трещин и сколов корпуса. Крышка соединена с корпусом герметично, что не позволяет вскрывать аккумулятор, не вызывая повреждений корпуса или крышки.
На верхней поверхности крышки аккумуляторов должны быть расположены электрические выводы под винт и заливочные горловины.
Аккумуляторы должны иметь специальные фильтр-пробки, снижающие выброс аэрозоля серной кислоты.
Конструкция аккумуляторов должна предусматривать возможность механизированного перемещения их при техническом обслуживании.
Монтаж аккумуляторов в батареи должен производиться непосредственно на месте их эксплуатации в соответствии с монтажной схемой, инструкцией по монтажу и сборке.
Требования к аккумуляторным батареям по обеспечению взрыво- и пожарной безопасности должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.010-76 и ГОСТ 12.1.004-91. 
Внешний вид аккумуляторов представлен на Рис.1. 

Рис.1
                                    [image: ]
0. Требования к материалам и комплектующим оборудования.
Корпус, крышка и другие пластмассовые детали должны быть изготовлены из материала класса огнестойкости FH (ПГ)1 по ГОСТ Р 50695-99. Корпус должен быть изготовлен из ударопрочной пластмассы (SAN), баки должны изготавливаться из прозрачного, а крышки из непрозрачного материала.
[bookmark: bookmark273]Решетки пластин аккумулятора должны изготавливаться из свинца, легированного сурьмой (менее 3%) (стандарт VDE 0510 ч.2).
0. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды.
Аккумуляторы во время эксплуатации должны  сохранять работоспособность при:
1. изменении температуры окружающей среды от        -10°С до +45°С;
1. относительной влажности до 85% при температуре +25°С (до 98% при температуре +35°С для тропиков);
1. пониженном атмосферном давлении до 53 кПа (400 рт. ст.).
Емкость аккумулятора при 10-часовом режиме разряда при температуре окружающей среды -10°С должна быть не менее 0,75×С10.
Емкость аккумулятора при 10-часовом режиме разряда при температуре окружающей среды +45°С должна быть не менее 1,05×С10.
Аккумулятор, при его установке и креплении в соответствии с инструкцией изготовителя, должен сохранять работоспособность в течение всего срока службы во время и после сейсмического воздействия с ускорением в горизонтальном направлении не менее 0,9g, в вертикальном направлении не менее 0,6g, а также при их одновременном воздействии в частотном диапазоне от 3 до 35 Гц.
0. Требования к электропитанию.
Заряд батареи аккумуляторов производится постоянным током 220 В.
Токоведущие части аккумуляторов должны выдерживать кратковременную электрическую нагрузку током не менее 1,39С10А, в течение 1 минуты, где С10 – номинальная емкость аккумулятора. При этом напряжение аккумулятора должно быть не менее 1,6 В.

Комплектация
В комплект поставки должны входить:
1. аккумуляторы сухозаряженные с установленными транспортными пробками;
1. электролит сернокислотный, высокой чистоты (кислота серная, водный раствор) плотностью 1,23кг/дм3  при 20ºС, в канистрах не более 30л (38кг) - общая масса 912кг;
1. керамические фильтр-пробки;
1. соединители для монтажа аккумуляторов в батарею;
1. приспособления для залива и обслуживания аккумуляторных батарей (ареометр 1,15÷1,3кг/л, термометр от -20ºС до +80ºС с минеральным наполнителем, воронка, мерная кружка);
1. техническое описание;
1. инструкция по монтажу и эксплуатации;
1. паспорт;
1. номерные таблички по числу аккумуляторов в поставке;
1. устройство для переноски аккумуляторов;
1. товаросопроводительная документация.

Требования к маркировке
На крышке каждого аккумулятора должна быть нанесена маркировка с указанием даты выпуска (месяц, год) и символов полярности (+) и (-) по ГОСТ 28312, символы должны быть выпуклыми и находиться на крышке рядом с положительным и отрицательным выводом.
На крышке каждого аккумулятора должна быть нанесена маркировка с указанием знаков полярности плюс «+» и минус «–». Знаки полярности должны быть выпуклыми и находиться на крышке рядом с положительным и отрицательным выводами.
На стенке бака каждого аккумулятора должна быть нанесена кислотоустойчивой краской маркировка с указанием:
1. торговой марки;
1. товарного знак предприятия-изготовителя (при наличии);
1. условного обозначения аккумулятора (тип);
1. номинальной емкости в ампер-часах с указанием режима разряда;
1. максимального и минимального уровня электролита;
1. знака утилизации;
1. плотности электролита;
1. обозначения настоящих технических условий;
1. даты изготовления (месяц, год);
1. знака подтверждения соответствия.
Требования оформляются с учетом:
ГОСТ 19433-88 - грузы опасные, классификация и маркировка;
ГОСТ 14192-96 маркировка грузов;
ГОСТ 1.9-95 маркировка продукции; 
ГОСТ 30668-2000, 26828-86, 1860–86 - маркировка изделий.
Требования к упаковке
Аккумуляторы должны упаковываться в транспортную тару, обеспечивающую сохранность аккумуляторов во время транспортировки и хранения. В качестве транспортной тары должны применяться деревянные стоечные поддоны ГОСТ 9557. Аккумуляторы должны устанавливаться в вертикальном положении. Аккумуляторы стягивают между собой полиэстеровой упаковочной лентой по ТУ 2245-006-00221758 и накрывают коробом из картона гофрированного марки Т-21 по ГОСТ Р 52901, который затем должен быть притянут к поддону полиэстеровой упаковочной лентой. Поддон с установленными на нем аккумуляторами должен быть накрыт полиэтиленовой термоусадочной пленкой толщиной не менее 0,1 мм по ГОСТ 25951 для защиты от пыли и влаги. На верхней наружной поверхности короба должны быть наклейки с указанием типа аккумулятора, количества в данной упаковке, даты упаковки. На наружной поверхности короба должны быть нанесены также манипуляционные знаки «Хрупкое. Осторожно», «Беречь от влаги», «Штабелировать запрещается» по ГОСТ 14192-96.
В транспортную тару должны быть вложены эксплуатационная и товаросопроводительная документация, упакованная в герметичный пакет из полиэтиленовой пленки толщиной не менее 0,1 мм по ГОСТ 10354.

Требования по правилам сдачи и приемки
Порядок сдачи и приемки
Все виды испытаний должны проводиться службой технического контроля предприятия-изготовителя.
Заказчику должно быть предоставлено право выборочной или полной проверки аккумуляторов и электролита как на предприятии-изготовителе, так и на месте эксплуатации.
Заказчик проводит входной контроль аккумуляторов по требованиям, правилам и методам технических условий на аккумулятор конкретного типа. При получении аккумуляторов Заказчик должен убедиться в том, что:
1. адресат правильный;
1. на упаковке нет признаков ударов и повреждений;
1. комплектность груза соответствует упаковочному листу;
1. аккумуляторы не имеют видимых повреждений;
1. транспортировочные кнопки плотно закрыты.
За партию принимают аккумуляторы закрытого исполнения (комплекты деталей аккумуляторов открытого исполнения) одного типа, полученные потребителем по одному товаросопроводительному документу.
Аккумуляторы с поврежденными баками или крышками при монтаже батареи не используются.
Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров
В комплекте поставки должна быть техническая документация в составе:
1. опись поставки (комплектовочной ведомости);
1. паспорт;
1. руководство по эксплуатации (РЭ);
1. формуляр (ФО);
1. инструкция по монтажу и сборке;
1. сертификаты соответствия.

Требования к транспортированию
Условия транспортирования аккумуляторов принимаются по ГОСТ 23216-78, в том числе в части воздействия климатических факторов по ГОСТ 15150-69, но при температуре окружающего воздуха от минус 40°С до плюс 50°С.
Транспортирование аккумуляторов должно производится в вертикальном положении в упаковке предприятия-изготовителя любым видом закрытого транспорта на любые расстояния без ограничения скорости, с любым числом перегрузок до склада Заказчика.
При транспортировании и хранении запрещается устанавливать друг на друга поддоны с аккумуляторами или размещать на них любые другие предметы и грузы.

Требования к хранению
Аккумуляторы в заводской упаковке могут храниться в помещениях при температуре окружающего воздуха от +5 до +40°С, среднемесячной относительной влажности 80% при +25°С. Допускается кратковременное повышение влажности до 98% при температуре не более +25°С  без конденсации влаги, но суммарно не более одного месяца в год.
Допускается хранение аккумуляторов (в заводской упаковке) от даты выпуска первого дозаряда не более:
для заполненных электролитом и заряженных аккумуляторов до первого дозаряда – 6 месяцев.
Если заполненные электролитом и заряженные аккумуляторы нужно хранить дольше, то каждые 3 месяца должен производиться подзаряд.
Аккумуляторы в заводской упаковке должны храниться в вертикальном положении с плотно закрытыми пробками, защищенными от воздействия солнечных лучей.
Не допускается совместное хранение свинцовых аккумуляторов со щелочными аккумуляторами и щелочью.

[bookmark: bookmark289]Требования к объему и/или сроку предоставления гарантий
Аккумуляторы должны быть приняты службой технического контроля предприятия-изготовителя.
Гарантийный срок  - не менее 5 лет с момента ввода в эксплуатацию, но не более 5,5 лет с момента изготовления.

Требования по ремонтопригодности
Аккумуляторы не должны являться ремонтопригодными (крышка должна быть соединена с корпусом герметично, что не позволит вскрывать аккумулятор, не вызывая повреждений корпуса и крышки).

Требования к обслуживанию
Предприятие-изготовитель должен произвести монтаж и наладку работы аккумуляторов на предприятии Заказчика.

Экологические требования
Материалы конструкции аккумуляторов не должны оказывать опасное и вредное воздействие на организм человека и окружающую среду во всех заданных режимах работы и предусмотренных условиях эксплуатации.
При аварийных ситуациях материалы конструкции аккумуляторов не должны выделять в атмосферу токсичных веществ.

Требования по безопасности
Требования безопасности к конструкции производственного оборудования, применяемого при производстве и эксплуатации аккумуляторов, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003-74 и ГОСТ 12.2.049-80.
Требования безопасности к конструкции аккумуляторов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.007.12-88.
Требования по обеспечению взрыво- и пожарной безопасности должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.010-76 и ГОСТ 12.1.004-85.
Электрические испытания и измерения, осуществляемые для проверки качества и обслуживания аккумуляторов, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.019-80 и ГОСТ 12.2.007.12-75, правилам устройства электроустановок, правилам технической эксплуатации электроустановок потребителей и правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, утвержденным Госэнергонадзором.
Требования к защитному заземлению и занулению электроустановок постоянного и переменного тока должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.030-81.
Требования к организации обучения безопасности труда работающих на производстве аккумуляторов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.0.004-79.

[bookmark: bookmark295]Требования к качеству и классификация оборудования
Аккумуляторы должны соответствовать требованиям ГОСТ Р МЭК 896-1, ГОСТ 26881, ГОСТ 12.2.007.12  и  ТУ-3481-115-73200020-2008. 
Предоставлены сведения о сертификации (организация, выдавшая сертификат соответствия, номер и дата сертификата).
	шт.
	108

	2. 
	Электролит
	Сернокислотный электролит, высокой чистоты (кислота серная по ГОСТ 667-73, водный раствор по ГОСТ 6709-72).
Сернокислотный электролит, высокой чистоты (кислота серная, водный раствор)  в канистрах не более  30л (вес не более 38 кг). Плотность электролита 1,23 кг/дм3.
	кг
	912
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Условия  поставки:
1. Участник размещения заказа обязуется выполнить поставку товара в полном объеме и в сроки в соответствии с требованиями Заказчика. 

Особые требования: обязательное наличие сопроводительной документации (счет, счет-фактура, товарная накладная; товарно-транспортная накладная, техническое описание, инструкция по монтажу и эксплуатации, паспорт изделия, сертификат соответствия);
· товар должен быть новым, не бывшим в употреблении; не восстановленным, не с хранения (не допускается поставка выставочных образцов и агрегатов), выпуска не ранее II,III квартала 2014 г.;
· гарантийный срок – не менее 5 лет с момента ввода в эксплуатацию, но не более 5,5 лет с момента изготовления;
· Другие дополнительные требования: качество поставляемого товара должно соответствовать действующим в России стандартам (ГОСТ), техническим условиям (ТУ) и подтверждаться сертификатом завода-изготовителя, который должен предоставляться при поставке товара; а также соответствовать иным требованиям (техническим, функциональным характеристикам, потребительским свойствам и качественным характеристикам). 
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