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РАЗДЕЛ 1. ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ И ОБЩИХ ТРЕБОВАНИЙ


Состав, технические характеристики, а также количество приобретаемого оборудования представлены в Таблице 1 настоящего технического задания. 

Таблица 1.

	№ п/п
	Наименование
	Основные технические характеристики, комплектность
	Ед. изм.
	Кол-во
	Срок поставки
	Объем гарантий и гарантийный срок

	1 
	Блок датчика шага ТТ324-0701 изм.2
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Предназначен для измерения скорости вращения промежуточного вала привода сварочной головки и формирования импульсов, совместимых с входным сигналом центрального контроллера сварочной установки ТТ-324. По конструкции блок должен быть совместимым с редуктором типа СА-345  привода сварочной головки Ф45.91.245.000, с учетом разных передаточных чисел.
	шт.
	8
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем

	2 
	Блок привода ТТ324-020203 изм.5
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Предназначен для управления двигателем СД-250 привода сварочной головки. Блок привода должен обеспечивать время вращения одного оборота шпинделя сварочной головки в диапазоне 3-30 сек/об. с точностью 0.5%. По программному обеспечению должна обеспечиваться совместимость с центральным контроллером сварочной установки ТТ-324. 
	шт.
	12
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем

	3 
	Блок контроллера ТТ324-020302 изм.4
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Обеспечивает управление сварочной установкой ТТ-324. Программное обеспечение блока должно быть совместимо с программным обеспечение всех блоков, входящих в состав сварочной установки ТТ-324. 
	шт.
	2
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем

	4 
	Блок регистратора ТТ324-030101 изм.2
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Получает информацию о проведенном цикле сварки, преобразует её и передает на ПЭВМ и печатающее устройство. По программному обеспечению должна обеспечиваться совместимость с центральным контроллером сварочной установки ТТ-324. 
	шт.
	5
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем

	5 
	Блок управления ТТ288-030201
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Обеспечивает управление работой сварочного источника DC200А-33М, входящего в состав сварочной установки ТТ-324. По программному обеспечению должна обеспечиваться совместимость с центральным контроллером сварочной установки ТТ-324. 
	шт.
	5
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем

	6 
	Блок переноса информации ТТ324-1101БПИ изм.1
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Хранит в своей энергонезависимой памяти информацию о проведенных циклах сварки и дальнейшего переноса её в ПЭВМ. Программное обеспечение блока должно быть совместимо с программным обеспечением блока регистратора и программой WELDING V1.3 ПЭВМ.
	шт.
	5
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем

	7 
	Плата управления ТТ324-010202 изм.3
или «аналог» или «эквивалент»
	Технические характеристики, критерии определения соответствия «аналога» («эквивалента»):
Плата центрального контроллера сварочной установки ТТ-324. По программному обеспечению должна обеспечиваться совместимость с блоком контроллера ТТ324-020302 сварочной установки ТТ-324.
	шт.
	5
	90 рабочих дней с момента заключения договора с возможностью досрочной поставки
	не менее ресурса, заявленного производителем


РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 4 кварт. 2014 года,             (не бывшим в употреблении, не восстановленным), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц. Не допускается поставка оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов


РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ

	Поставляемое оборудование должно иметь маркировку обозначения, нанесенную на упаковку и непосредственно на оборудование


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка обеспечивает полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка поставленного оборудования по количеству тарных мест осуществляется Заказчиком в момент получения от Поставщика, а внутритарная приемка с учетом соответствия количества, комплектности и качества поставляемого оборудования на складе Заказчика.

Приемка оборудования по количеству производится Заказчиком в соответствии с «Инструкцией о порядке приемки ППТН и ТНП по количеству», утвержденной Постановлением Госарбитража СССР №П-6 от 15.06.65 (с последующими изменениями и дополнениями), по качеству – в соответствии с «Инструкцией о приемке ППТН и ТНП по качеству» №П-7 от 25.04.66 (с последующими изменениями и дополнениями), ГОСТами, ТУ, другими согласованными нормативами.
В случае поставки Товара (Оборудования), несоответствующего по качеству, комплектности, таре, упаковке и маркировке стандартам, техническим условиям и условиям Договора, Заказчик принимает такой Товар (Оборудование) на ответственное хранение, незамедлительно в письменной форме предъявляет Поставщику претензию, составленную по результатам приемки.
По факту приемки Товара (Оборудования) соответствующего по качеству, комплектности, таре, упаковке и маркировке стандартам, техническим условиям и условиям Договора, уполномоченный представитель Заказчика подписывает Акт приема-передачи Товара (Оборудования) и заверяет его печатью, на накладной Поставщика делает отметку о получении в соответствии с инструкциями о приемке товара, с указанием Ф.И.О. ответственного лица и даты приемки.

Подписанная товарная накладная и счет фактура - в 1-м экземпляре остается у Заказчика, второй экземпляр передается Поставщику.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Поставщик направляет Заказчику вместе с оборудованием следующую документацию на оборудования:

- оригинал товарной накладной ТОРГ-12 на поставляемое оборудование с указанием цен – в двух экз;

- счет-фактуру на поставляемое оборудование;
- свидетельство изготовителя;

- документы о сертификации оборудования;

- технический паспорт оборудования на русском языке и инструкцию по эксплуатации оборудования на русском языке;
- оформленные гарантийные талоны или аналогичные документы, с указанием заводских (серийных номеров) оборудования и гарантийного периода;


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Адрес поставки: г. Челябинск, ул. Игуменка, д.37, склады экспедиции ФГУП «ПО «Маяк».

Оборудование должно транспортироваться только в упаковке и таре производителя, обеспечивающей его сохранность, с соблюдением требований по транспортировке. Требования к транспортировке должны быть нанесены на тару и упаковку. Доставка оборудования Заказчику должна осуществляться гражданами Российской Федерации


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Оборудование должно храниться в упаковке и таре, обеспечивающей его сохранность. При хранении оборудования должны соблюдаться требования производителя к температуре и влажности. Требования к температуре и влажности для хранения оборудовании должны быть нанесены на тару и упаковку


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	-гарантийный срок не менее ресурса, заявленного производителем, но не менее 12 месяцев с момента приемки оборудования


РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Соблюдение норм и правил Федерального закона РФ от 10 января 2002 года №7-ФЗ «Об охране окружающей среды»


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Соблюдение САНИТАРНЫХ ПРАВИЛ И НОРМЫ СанПиН 2.2.2.540-96 Минздрав России  Москва 1997 года


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Вся поставляемая продукция должна быть снабжена соответствующими документами, входящими в комплект поставки завода-изготовителя (паспорт изделия, руководство по эксплуатации и т.п.). Качество и комплектность поставляемого товара должны соответствовать заявленным в Разделе 1, сопроводительной технической документации и требованиям законодательства РФ.


РАЗДЕЛ 12. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ ГРУПП ТОВАРОВ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ.

	Не требуется


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К ФОРМЕ ПРЕДОСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Поставляемое оборудование должно сопровождаться описанием на русском языке


РАЗДЕЛ 14. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	В цену договора должны быть включены все расходы, в том числе расходы на перевозку, доставку продукции до места назначения, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект технической документации, уплату таможенных пошлин, налогов, других обязательных платежей. 
Безналичный расчет. По факту поставки оборудования путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 15 банковских дней после подписания Акта приема-передачи оборудования, предоставления технических паспортов на оборудование, счета-фактуры, товарной накладной и других обязательных документов.


РАЗДЕЛ 15. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ОКВЭД
	Общероссийский классификатор видов экономической деятельности

	2
	ОКДП
	Общероссийский классификатор видов экономической деятельности, продукции и услуг



