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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН
открытый запрос цен в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку Камерных электрических печей для термообработки деталей.
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

Екатеринбург

2015
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

на камерные электрические печи для термообработки деталей.

	№

п/п
	Печи типа
	Тмакс, С
	Точность поддержания температуры и равномерность температурного поля в рабочем пространстве печи,С
	Предпочти​тельное 

рабочее 

пространство

ширина  длина высота, мм.
	Размеры и количество заготовок в садке.
	Количество, шт.

Особые условия.

	1
	Электропечь камерная

(типа SNOL12/1100L, ПКЛ-1,2-12, ПКМ2.4.2/11 и др. ) или аналог (эквивалент)
	Не менее

1100
	±5
	(160-250) (300-400) (160-250)
	Ø10-25мм,

Н-100-150мм,

10-20шт.
	1

	2
	Электропечь камерная

(типа SNOL12/1300L, ПВК-1,4-8; ПКМ2.4.2/13 и др. ) или аналог (эквивалент)
	Не менее

1300
	±5
	(160-250) (300-400) (160-250)
	Ø10-25мм,

Н-100-150мм,

10-20шт.
	1



	3
	Электропечь камерная

(типа СНО 6.12.5/12 И1, ПКМ 6.12.5/12,5 и др.) или аналог (эквивалент)
	Не менее

1200
	±5
	700(±100) 1100 (±100) 600(±100)
	Ø10-25мм,

Н-100-150мм, 30-40шт.
	2

Дверь открывается вверх.

	4
	Электропечь камерная

(типа СНО 4.5.4/13, ПКМ 4.5.4/13 и  др. )или аналог (эквивалент)
	Не менее

1300
	±5
	400(+50) 500 (±100) 400(±50)
	Ø10-25мм,

Н-100-150мм, 15-20шт.
	2

Дверь открывается вверх.


1. Электропечи с нагревателями из проволоки в виде спиралей должны иметь трехсторонний обогрев (боковые стенки и под ), подовые нагреватели защищены карбидкремниевыми плитами толщиной не менее 25мм. (для печей позиций 1, 2 — толщиной не менее 12 мм).

2. В электропечах с температурой до 1200С  нагреватели должны быть выполнены из проволоки сплава Суперфехраль, у печей с температурой до 1300С (позиция 4) нагреватели должны быть выполнены из проволоки сплава Кантал (Швеция) или аналог (эквивалент)и иметь обогреваемый под. В печах с температурой до 1300оС (позиция 2) допускается использование карбидкремниевых нагревателей.

3. Электропечи должны иметь микропроцессорную систему управления (термоконтроллер) процессом нагрева, выдержки и поддержания температуры с точностью   ± 5оС в рабочем пространстве печи.
4. Микропроцессорная система должна иметь возможность памяти не менее 30 

программ, быть простотой в управлении, иметь регулируемое время пуска, точность ввода программы с шагом в 1°С и 1 минуты, возможность ступенчатого (плавного) подъема и выдержки температуры не менее 15 сегментов (ступений).

5. Электропечи должны нагреваться до максимальной температуры за 60-120 минут и иметь реле времени на 24 часа для включения в заданное время (по расписанию).

6. Электропечи должны иметь регистрирующий прибор для записи процесса нагрева и выдержки на бумажный носитель (приборы типа: «Диск-250 М», «Альфалог- 100», «Технограф» и др.аналоги(эквиваленты)).

7. Электропечи должны иметь возможность подключения в систему автоматизации  (дистанционного, удаленного) контроля за режимами термообработки и работой оборудования с помощью персонального компьютера. Данные должны быть представлены в графическом и табличном виде (иметь временную привязку) для архивирования и последующей распечатки параметров термообработки на бумажный носитель.

8. Электропечи должны иметь защиту от аварийных и блокировку от недопустимых ситуаций: 

        - защита от превышения допустимой температуры; 

        - контроль обрыва термоэлектрического преобразователя (термопары);

        - контроль обрыва нагревательных элементов в зонах печи.

9. Дверцы печей должны быть снабжены механическим, по п.3 – электромехани-ческим или гидравлическим приводом открытия и закрытия, обеспечивающим легкий подъём, опускание или поворот при загрузке, выгрузке заготовок (см. таблицу особые условия). 

10. Печи должны быть оснащены блокировкой подачи напряжения на нагреватели при открытии дверцы.

11. Печи должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.007.9-93 (МЭК 519-1-84) и иметь сертификат (декларацию).

12. Печи должны быть поставлены с запасным комплектом нагревательных элементов и термопар. 

13.  Регистрирующие приборы, а также средства измерения (термопары) должны иметь отметку о прохождении метрологического контроля и иметь разрешения на эксплуатацию после проведения пусконаладочных работ.

14. Гарантийный срок эксплуатации печей не менее 12 месяцев со дня приемки в эксплуатацию у Заказчика.


