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2013
         ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на приобретение окрасочно-сушильной камеры (ОСК) с целью модернизации производственной базы ФГУП "СНПО "Элерон"
            Требуется окрасочно-сушильная камера (ОСК), в комплекте с двумя отопительно-вентиляционными  установками (ОВУ) типа ГВГ180ГВК без нагревательных блоков,  расположенными сбоку от ОСК, тупиковую, устанавливаемую  на существующий ровный бетонированный пол с имеющимся рельсовый путем, с боковым отбором воздуха. ОСК предназначена для окраски методом  пневмораспыления лакокрасочных материалов и сушки изделий. ОСК эксплуатируется при внешней температурной среде от – 200С до + 400С в закрытом отапливаемом помещении.                                                           

1. Корпус

Корпус ОСК должен быть оборудован  комплектом  трехстворчатых  распашных ворот, одна из створок которых оснащена  антипаниковым запорным устройством .

Корпус ОСК должен собираться  из  трехслойных сэндвич-панелей с соединением типа «шип-паз», монтажной шириной 1170…1180 мм, толщиной 60…70 мм, с наполнителем из негорючей минеральной ваты, с антибликовым покрытием «Полистер». Все стыки между панелями должны герметизироваться акриловым герметиком, а угловые дополнительно закрываться специально подобранными фасонными элементами. 

ОСК должна быть оборудована системой самозатухающих фильтров: предварительного, потолочного (приточного) и  бокового (вытяжного). Конструкция камеры должна предусматривать легкую замену фильтрующих элементов, как потолочных, так и  боковых, и предварительных. 

Пол в  ОСК – существующий пол цеха.

 Для освещения должны применяться четырехламповые люминесцентные светильники верхнего ряда углового исполнения (36 Вт каждая лампа) в количестве не менее 16шт. и нижнего ряда бокового исполнения в количестве не менее 10 шт. Система освещения в совокупности должна давать освещенность секции камеры не менее 1000 Лк.

В комплект поставки должна входить  дополнительная сервисная дверь 2000х800 (±2) мм.

2. Пульт управления
Пульт управления – микропроцессорный, позволяющий полностью автоматизировать процессы  окраски, испарения, сушки и вентиляции по показателям температуры и времени, оснащен дополнительным  датчиком, автоматически отключающим систему от перегрева. Также, пульт должен быть оснащен функциями:

- вкл./выкл. освещения

- индикатор неисправности
- счетчик часов наработки

- вкл./выкл. электропитания

- кнопка аварийной остановки

- термоконтроллер.
Основной термодатчик должен располагаться в верхней части корпуса камеры и выдавать на пульт управления информацию о фактической температуре воздушного потока, направленного в рабочую зону. 

В опциях пользовательского меню самого пульта оператором должна быть возможность выставить необходимую величину температуры как для режима окраски, так и для режима испарения, сушки и продува. 

По всем этим режимам, кроме окраски, оператор может устанавливать заданное время процесса.
Должны обеспечиваться величины вышеперечисленных параметров:

а). Процесс окраски: выставляется температура, время процесса не определяется. В это время работают обе группы ОВУ – приточная и вытяжная, создавая проходящий через рабочую зону камеры поток очищенного воздуха. 

б). Процесс испарения – подготовка к сушке, образование защитной пленки на слое нанесенной краски. Работает только приточная группа ОВУ, воздух циркулирует по замкнутому контуру через рабочее пространство камеры.

в). Процесс сушки – выставляется температура в соответствии с характеристиками используемой краски, время варьируется в пределах 40- 60 мин. Работает только приточная группа, замкнутая циркуляция горячего воздуха.

г). Процесс продува – охлаждение рабочей зоны камеры и самого изделия. Окончание процесса при достижении одного из двух параметров, выставленных оператором: заданной температуры в камере или времени, заданного оператором (5 – 10 мин.). Работают обе группы ОВУ, по аналогии с процессом окраски. 
3. ОВУ типа ГВГ 220 ГВК
Забор воздуха производится из цеха, где установлена ОСК, через воздуховоды сечением не менее 0,6 м2, затем приточная секция ОВУ через предварительный фильтр направляет поток воздуха в межпотолочное пространство (пленум), высотой 0,5 м и там, через потолочные фильтры тонкой очистки, воздух со скоростью не менее 0,2 м/сек должен поступать в рабочую зону камеры. Верхний воздушный пленум должен  обеспечивать равномерное распределение потока воздуха по всей площади камеры, заданная кратность воздухообмена не менее 200 раз/час (полная замена отработанного воздуха всего объема камеры). 

Использованный воздух вместе с аэрозолями через боковые фильтры, вытяжной секцией ОВУ  должен выбрасываться в атмосферу. В конструкции вытяжного воздуховода должен быть предусмотрен клапан с ручным управлением  для регулирования потока воздуха.  

В ОВУ  должны использоваться асинхронные двигатели мощностью 5,0…6,0 кВт каждый (приточная и вытяжная группы), оснащенные вентиляторами турбинного  типа с лопатками,загнутыми назад, выполненные во взрывобезопасном исполнении. Такое расположение лопаток турбин предусматривает максимальную производительность при минимальных  затратах  электроэнергии.                 

Камера должна быть снабжена двумя  ОВУ  типа ГВГ 180 ГВК с производительностью 17 000 …18 000 м3/час каждая, без нагревательных блоков. 

В комплект поставки должна быть включена порошковая автоматическая система пожаротушения на основе модулей  «Тунгус».                                                                                                                                       
Заказчик обеспечивает Изготовителя чертежами (эскизами) помещения под установку ОСК. Исполнитель обеспечивает Заказчика чертежами  для  расположения ОСК в помещении Заказчика.
        4. Технические характеристики на окрасочно-сушильную камеру  
	№
	Наименование
	Параметры
	с  электрическим нагревательным блоком

	1
	Размеры корпуса внешние
	длина, мм
	              Не более 12160

	
	
	ширина, мм
	Не более 4660

	
	
	высота, мм
	Не более 4600

	2
	Размеры корпуса внутренние
	длина, мм
	Не менее 12000

	
	
	ширина, мм
	Не менее 4500

	
	
	высота, мм
	Не менее 4000

	3
	Размеры ворот, два комплекта 
	высота, мм
	3650…3750

	
	
	ширина, мм
	3450…3550

	4
	Электропитание трехфазное 50 Гц.
	В
	380

	5
	Тепловая мощность
	кВт
	                        нет

	6
	Интервал рабочих температур
	град.С
	      внутр. температура цеха

	7
	Производительность по воздуху
	м.куб./час
	Не более 18000+18000

	8
	Электродвигатели:      кол-во
	шт
	Не менее 4

	
	             - установл. мощность
	кВт
	Не более 22

	9
	Светильники:    - верхний ряд
	шт
	Не менее 16

	10
	Число ламп в светильнике
	шт
	Не менее 4

	11
	Суммарная мощность светильников верхнего ряда
	Вт
	Не менее 2560

	12
	Светильники: нижний ряд
	шт
	Не менее 10

	13
	Число ламп в светильнике
	шт
	Не менее 4

	14
	Суммарная мощность светильников нижнего ряда
	кВт
	Не менее 1200

	15
	Предварительный фильтр 
	м.кв.
	Не менее 1,2+1,2

	16
	Боковой фильтр
	         м.кв.
	Не менее 9,5

	17
	Потолочный фильтр
	м.кв.
	Не менее 50

	18
	Степень очистки
	%
	Не менее 96

	19
	Электр. мощность – максимальная 

                             - в режиме сушки                                                 
	кВт
	31

	
	
	
	20


Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (эквиваленты) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (аналоги)]
5. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРИОБРЕТАЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ
Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

5.1. Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

6. Инструктаж на предприятии Заказчика на русском языке

· Обучение операторов Заказчика в количестве 3 человек на одну единицу оборудования

7. Требования к Поставщику.

7.1. Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.

7.2. Поставщик должен провести инструктаж (технические курсы) эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным требованиям по эксплуатации и обслуживанию оборудования (в т.ч. наладке и обслуживанию).

7.3. Поставщик в срок не позднее одной недели после заключения договора должен предоставить Заказчику требования (техническую документацию) к фундаментам для разработки чертежей и их изготовления, требования по энергетике (по подключению к электроснабжению, сжатому воздуху и т.д.), перечень рекомендуемых быстро изнашиваемых узлов, фильтров и т.п.

8. Приемка оборудования.

8.1. При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.

8.2. Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
9. СРОКИ ПОСТАВКИ:
Оборудование должно быть поставлено Заказчику в течение не более 45 дней с даты заключения Договора.
10. Порядок формирования цены
Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, проведение монтажных и пуско-наладочных работ, оснастку, страхование, инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала по основным требованиям эксплуатации и обслуживания оборудования, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.

 11. Форма, сроки и порядок оплаты товаров
Порядок оплаты – безналичный расчет. 90 % оплата производится в течение 10 банковских дней после подписания акта о технического приемке, остальные 10% в течение 10 банковских дней с даты подписания Акта пуска Оборудования в эксплуатацию.

12. Требования к упаковке товара:

Камера должна быть упакована, с обеспечением защиты от внешних воздействий. Наличие маркировки, либо упаковочных бирок. Упаковка товара должна обеспечивать безопасность транспортировки и сохранять его качества в течение гарантийного срока хранения.
13. Требования к технической документации
Руководства пользователя и паспорта на русском языке. 

14. Место поставки товара:

Москва, ул. Генерала Белова, д. 14
Заместитель главного инженера по реконструкции 
и техническому перевооружению                                                                                 К.В. Кушников









