Приложение №3 к Тому 2 «Техническая часть»
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (Спираль АКЛ)
1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1.1. Основные параметры и размеры

Основные параметры и характеристики - в соответствии с табл. 1.

Табл. 1

	Обозначение
	Высота
	Шаг
	Число
	Рабочая
	Размер
	Масса

	
	барьера, мм,
	витка, мм,
	витков
	длина
	ячейки,
	петли,

	
	Н
	t
	(отрезков)
	петли,
	мм,
	кг,

	
	
	
	п в 1 пог.м.
	мм, L

	txh
	m

	

	ПЭРТ 02.03.01.0.00
	900-40
	185+5
	5.4
	20000
	-
	27.2


1.2. Характеристики

1.2.1. Характеристика отдельных частей изделия.

Спираль АКЛ выполнена из ленты ЛКА 15-5-200 (см. Приложение 1)  и представляет собой пространственную конструкцию выполненную из ленты колючей армированной (ЛКА) в виде цилиндра, соседние витки спирали которой последовательно и попарно связаны между собой через равные интервалы по диаметру (Приложение 4), предназначенную для устройства механических заграждений и возможной работы с чувствительными элементами сигнальных систем охраны объектов.

- АКЛ должно устойчиво работать как самостоятельное механическое заграждение так  и в составе различных комбинаций заграждений с чувствительными элементами сигнальных систем охраны объектов исключая помеховые шумы в виде «скрипов» и «звона» на частотах в полосе обработки полезного сигнала, в составе спектра воздействий на чувствительные элементы, что должно достигаться определенной технологией и материалами степлирования точек связки узлов спиралей.

- свойства и эксплуатационные характеристики спирали АКЛ не должны меняться в течении всего срока службы  - 20 лет, с учетом устойчивой работы совместно с  чувствительными элементами сигнальных систем охраны.
1.2.2
Требования к сырью и материалам.

1.2.2.1. Сырье и материалы, применяемые для изготовления изделия, должны соответствовать требованию стандартов. Для изготовления ленты колючей армированной:

Полоса стальная для ленты колючей армированной должна изготавливаться из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий.

Обозначение проката: сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий, толщиной 0.5-0.55 мм. Пример обозначения для толщины 0.55 мм - ОЦ - А - 0 - 0.55 ГОСТ 19904-74 из материала - сталь 08 пс-ОН-МТ-1 ГОСТ 14918-80. Проволока несущая оцинкованная (ПНО) Ø 2.4 - 2.5 мм должна быть изготовлена из стали катаной. Обозначение для Ø 2.5 мм - проволока 2.5-1570-В-ОЖ ГОСТ 7372-79. Предельное сопротивление разрыву 6169Н. Предельное сопротивление ленты колючей армированной разрыву 7562Н.

Другие составляющие: Проволока вязальная должна изготавливаться из проволоки стальной низкоуглеродистой общего назначения Ø 1.8-2.0 мм, оцинкованной, термически обработанной. Обозначение для Ø 1.8 мм - «Проволока 1.8-2Ц-С ГОСТ 3282-74», временное сопротивление разрыву (1-ой группы) - 290+490 МПа (30^-50 кг/мм2).

Скобы степлирующие должны изготавливаться из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий, толщина 1.2 мм. Обозначение проката: ОЦ А-0-1.2 ГОСТ 19904-74 из материала сталь 08 пс-ОН-МТ-1 ГОСТ 14918-80. 1.2.3.2. Материалы, применяемые для изготовления изделий, должны быть подвергнуты входному контролю по ГОСТ 24297-87.

1.3. Комплектность.

1.3.1. В комплект поставки входит техническая документация и изделие.

1.3.2. Техническая документация включает в себя руководство по эксплуатации изделия и паспорт.

1.3.3. Изделие должно быть укомплектовано в соответствии со спецификацией изделия.

1.4.
Маркировка.

1.4.1. Изделие должно быть маркировано в соответствии с требованиями конструкторской документации.

1.4.2. Маркировка должна содержать наименование изделия, заводской номер, год выпуска, название предприятия изготовителя и его местонахождение.

1.4.3. Маркировка должна быть устойчива к внешним воздействиям в течении всего срока службы изделия, механически прочна.

1.5.
Упаковка.

1.5.1. Изделие должно быть упаковано в соответствии с конструкторской документацией и технических условий на него.

2. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

2.1.
Транспортирование.

2.1.1. Изделие допускается транспортировать любым видом транспорта без ограничения расстоянии и скорости в соответствии с правилами перевозки грузов, действующим на транспорте данного вида.

2.1.2. Условия транспортирования в части воздействия механических факторов - Л, ГОСТ 23170-78.

2.1.3. При всех видах транспортирования изделие должно быть раскреплено способами, исключающими его перемещения и соударения при транспортировке.

При погрузочно-разгрузочных работах должно быть исключено воздействие на изделие ударных факторов.

2.2.
Хранение.

2.2.1. Условия хранения изделия в части воздействия климатических факторов должны соответствовать условиям хранения по ГОСТ 15150-69, исключающим совместное нахождение его с химически-активными веществами.
3. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ.

3.1.
Условия гарантии.

3.1.1. Изделие должно быть принято техническим контролем предприятия-изготовителя и ВП МО РФ.

3.2.
Срок службы.

3.2.1. Гарантийный срок службы изделия не менее 3 лет со дня отгрузки его потребителю. В течении этого срока предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям настоящего ТЗ при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

3.2.2. Срок службы изделия не менее 20 лет.
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