

	
	






АО «Атомэнергомаш» извещает о внесении изменений в документацию о проведении открытого конкурса в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку дробеметной установки с сетчатым конвейером для очистки мелких заготовок и деталей для нужд ОАО «ЗиО-Подольск»

ИЗВЕЩЕНИЕ О ВНЕСЕНИИ ИЗМЕНЕНИЙ В ДОКУМЕНТАЦИЮ 
О ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОГО КОНКУРСА

№ 20-15/ЗиО/ОК

г. Москва								               «14» мая 2015 года

Предмет конкурса: право заключения договора на поставку дробеметной установки с сетчатым конвейером для очистки мелких заготовок и деталей для нужд
ОАО « ЗиО-Подольск».
[bookmark: _GoBack]На основании п. 14.5. Единого отраслевого стандарта закупок (положение о закупках) Госкорпорации «Росатом» и п. 4.3.1. документации о проведении открытого конкурса принято решение внести следующие изменения в документацию о проведении открытого конкурса в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку дробеметной установки с сетчатым конвейером для очистки мелких заготовок и деталей для нужд ОАО «ЗиО-Подольск»:
1) п. 7 Извещения о проведении открытого конкурса изменить и изложить в следующей редакции:
«7.Начальная (максимальная) цена договора: 19 498 000 (девятнадцать миллионов четыреста девяносто восемь тысяч) рублей 00 копеек, включая НДС. 
16 523 728 (шестнадцать миллионов пятьсот двадцать три тысячи семьсот двадцать восемь) рублей 82 копейки, без учета НДС. Предложение участника о цене договора не должно превышать начальную (максимальную) цену договора в базисе поданной участником конкурса цены. 
Цена договора включает в себя: стоимость Имущества, расходы на его транспортировку к месту поставки, страхование, таможенное оформление, монтаж, пуско-наладочные работы, обучение персонала Покупателя в согласованном Сторонами объеме, предоставление необходимой документации, уплату налогов и сборов, а так же другие обязательные платежи.»
                2)    п.10  раздела 5 «Информационная карта конкурса»   изменить и изложить в следующей редакции:                                              
	10. [bookmark: _Ref317250440]
	Начальная (максимальная) цена договора 
	19 498 000 (девятнадцать миллионов четыреста девяносто восемь тысяч) рублей 00 копеек, включая НДС. 
16 523 728 (шестнадцать миллионов пятьсот двадцать три тысячи семьсот двадцать восемь) рублей 82 копейки, без учета НДС. Предложение участника о цене договора не должно превышать начальную (максимальную) цену договора в базисе поданной участником конкурса цены.

Цена договора включает в себя: стоимость Имущества, расходы на его транспортировку к месту поставки, страхование, таможенное оформление, монтаж, пуско-наладочные работы, обучение персонала Покупателя в согласованном Сторонами объеме, предоставление необходимой документации, уплату налогов и сборов, а так же другие обязательные платежи.


3) Том 2 « Техническая часть» изменить и изложить в следующей редакции:


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ № ЗиО 41-76
на закупку дробеметной установки с сетчатым конвейером
для очистки мелких заготовок и деталей
















г.Подольск2014г.
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1. Наименование

	Дробеметная установка с сетчатым конвейером для очистки мелких заготовок и деталей  от окалины и коррозионных повреждений.

	Подраздел 1.2. Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым (не бывшем в употреблении, не восстановленным), не являться выставочным образцом, быть свободным от прав третьих лиц.




РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.
	Установка используется для серийного изготовления заготовок и деталей ответственного назначения.
Установка предназначена для очистки заготовок и деталей из углеродистых и легированных сталей, в том числе высоколегированных закаленных сталей с твердостью НRС 58-60, от окалины и коррозионных повреждений после резки на гидроабразивной установке перед выполнением операции по сварке и механической обработке. Степень ржавости заготовок –«В» и «С» по ISO 8501-1:2007 (Е).




РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ.
	- климатическое исполнение оборудования У3 по ГОСТ 15150-69
- категория размещения оборудования при монтаже и эксплуатации №3 по ГОСТ 15150-69
- место установки – производственное здание (цех)
- категория помещения по пожаро- и взрывоопасности Д по НБП-105-203.




РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1. Основные технические характеристики.

	
	Характеристика
	
	Значение

	Размеры обрабатываемых заготовок и деталей:

	min
max
	100 х 100мм
800 х 3000 мм

	Толщина листа 

	min
max
	4 мм
20 мм

	Высота обрабатываемых деталей
	max
	300 мм

	Масса обрабатываемых изделий
	max
	350 кг

	Диапазон скоростей конвейера, м/мин
	min
max
	0,4
2,5

	Регулировка скорости перемещения конвейера
	
	бесступенчатая, регулируемая 

	Масса дроби, выбрасываемая каждой турбиной, кг/мин
	min

	150

	Скорость выбрасывания абразива из турбины,  м/сек
	min

	75

	Привод колеса турбины
	
	прямой, без ре-менной передачи

	Мощность  турбин, кВт. 
	min

	11

	Количество турбин, шт. 
	min

	4

	Степень (качество) очистки по ISO 8501-1:2007 (Е)
	
	Sa 2½

	Применяемая при очистке дробь
	
	по ГОСТ 11964-81

	Остаточное содержание пыли в отводимом после фильтрующей установки воздухе мг/м3
	max
	2,0

	Эффективность фильтрации для частиц размером >0,2-2 мкм, 
	min
	99,9%

	Общая установленная  мощность, кВт
	max
	80



Требования к конструкции.
Установка представляет собой агрегатное устройство, обеспечивающее очистку заготовок и деталей в автоматическом режиме.
Очистка деталей выполняется на сетчатом конвейере, проходящем через дробеметную камеру. 
Основой устройства является дробеметная установка.
Установка должна включать в состав следующие основные узлы:
-камера для очистки заготовок и деталей;
- приводной сетчатый конвейер для перемещения заготовок и деталей через камеру очистки, выходящий за пределы дробеструйной камеры не менее чем на  2 метра в каждую сторону. Сетчатый конвейер должен иметь возможность пристраивания склиза для подачи и выгрузки деталей;
- устройство сдува дроби, предотвращающее выход (вынос) дроби за пределы камеры;
- контейнеры для сбора отработанной дроби и пыли от вентиляционной установки;
- дробеметные аппараты (турбины)  в количестве не менее 4 шт. 
- систему дробеобращения. Система должна обеспечивать сепарацию, очистку отработанной дроби от пыли  и возврат очищенной дроби к дробеметным аппаратам (турбинам).
- электрооборудование должно обеспечивать работу установки в наладочном (ручном) и автоматическом режимах.
В комплект поставки установки  должна входить встроенная пылеулавливающая вентиляционная установка.


	Подраздел 4.2. Основные характеристики, технико - экономические и эксплуатационные показатели.

	Очистке подвергаются заготовки и детали, вырезанные из листов углеродистой и легированной стали, в том числе высоколегированной, закаленной стали с твердостью НRС 58-60. Степень ржавости заготовок и деталей –«В» и «С» по ISO 8501-1:2007 (Е).
Заготовки представляют собой плоские контуры различной конфигурации как сплошные, так и с окнами различной конфигурации. Детали с габаритными размерами менее 100 х 100 мм. обрабатываются в специальных контейнерах (на поддонах). 

	Подраздел 4.3. Требования к электропитанию.

	- Питание электрооборудования установки производится от трёхфазной сети переменного тока напряжением 380 В±10%, 50Гц. Должна быть предусмотрена защита от скачков напряжения (сетевые фильтры).
- Давление в сети сжатого воздуха 0,5 ± 0,05 Мпа.

	Подраздел 4.4. Требования к комплектности.

	В комплект поставки должны входить:
1. Дробеметная установка в комплекте с сетчатым конвейером и системой дробеобращения.
2. Встроенная пылеулавливающая фильтровентиляционная установка
3. Комплект запасных частей и принадлежностей (ЗИП) к дробеметной и пылеулавливающей установкам, согласованный с Заказчиком не менее чем за 2 месяца до поставки.
4. Комплект быстроизнашивающихся деталей из расчета эксплуатации установки в течение гарантийного срока эксплуатации при двухсменном режиме работы.
5. Устройства безопасности, обеспечивающие мгновенную остановку всех исполнительных механизмов при попадании обслуживающего персонала в рабочую зону.
6. Комплект документации согласно разделу 5.2 настоящего задания.

	Подраздел 4.5. Требования к упаковке.

	Оборудование должно быть поставлено в упаковке, обеспечивающей сохранность от повреждений при перевозке его автомобильным или смешанным транспортом. Каждое товарное место должно быть снабжено упаковочным листом с указанием № контракта (договора), количества товарных мест, номера товарного места, спецификации, веса и схемы строповки товарного места. Поставщик несет ответственность перед заказчиком за порчу оборудования при транспортировке вследствие некачественной или ненадлежащей упаковки.




РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1. Порядок сдачи и приемки.

	- Предварительная сдача производится на территории Продавца или Производителя по разработанной Продавцом (Производителем) и согласованной с Заказчиком Программе.
- Окончательная приемка осуществляется на территории Заказчика по согласованной с Заказчиком Программе после проведения монтажа и обучения специалистов Заказчика управлению установкой, ее техобслуживанию и ремонту.
Программа предварительной сдачи и окончательной приемки должна быть разработана Продавцом (Производителем) и согласованна с Заказчиком не менее чем за 1,5 месяца до предварительной сдачи установки.
- Установка считается прошедшей приемо-сдаточные испытания, если она обеспечивает за один проход очистку до степени Sa 2½ заготовок из высоколегированных закаленных сталей с твердостью НRС 58-60 от окалины и коррозионных повреждений после резки на гидроабразивной установке. Степень ржавости заготовок  - «С» по ISO 8501-1:2007 (Е). Продолжительность испытаний - не менее 3-х смен работы установки под нагрузкой в соответствии с техническим заданием и Программой приемочных испытаний. 

	Подраздел 5.2. Требования по передаче заказчику технической 
документации.

	Продавец оборудования должен передать Заказчику одновременно с доставкой установки следующую документацию:
5.2.1 Полный комплект технической документации на русском языке и языке производителя, необходимый для монтажа, пуско-наладки, эксплуатации, технического обслуживания и ремонта в электронном виде в 1 (одном)  экземпляре и на бумажном носителе в 2 (двух) экземплярах.
5.2.2. Документация должна содержать:
- паспорт на установку;
- техническое описание;
- чертежи общего вида и основных узлов;
- пневматические, гидравлические, электрические (принципиальную и монтажную) схемы и спецификации к ним;
- кинематическую схему и схему расположения подшипников со спецификациями; 
- паспорта (или другие документы) на комплектующие;
-инструкцию по монтажу;
- инструкцию по эксплуатации;
- инструкцию по техническому обслуживанию и ремонту;
- схему системы смазки установки;
- ведомость запасных частей;
- документацию на транспортировку, хранение и консервацию, включая схемы строповки всех узлов.
При наличии PLS и электроприводов:
- программу PLS, параметры электроприводов;
- программное обеспечение и комплект кабелей для связи с PLS и электроприводами для восстановления работоспособности в случае потери (искажения) программы и параметров.




РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ.
	Установка должна обеспечивать безопасные условия работы (в том числе по уровню шума и электромагнитного излучения) оператора.
Установка должна обеспечивать электробезопасность в соответствии с действующими на территории РФ нормативными документами.
Требования, связанные с обеспечением безопасных условий труда и особенностей монтажа оборудования, влияющих на безопасность, должны быть изложены в инструкции по эксплуатации.




РАЗДЕЛ 7. СПЕЦИАЛЬНЫЕ И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
	



			
