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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на опытно-конструкторскую работу

по теме:

Разработка и изготовление технологической оснастки для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF-1
Рег. № ИТЭР – 1100 -12
Санкт-Петербург 2012
1. Наименование и область применения
1.1. Наименование темы – научно-исследовательские и опытно-конструкторские работы в рамках выполнения российских международных обязательств по реализации проекта Международного термоядерного экспериментального реактора ИТЭР в части Соглашения о поставке 1.1.P3A.RF.01.
1.2. Наименование работы – «Разработка и изготовление технологической оснастки для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF-1».

1.3. Область применения – работы по изготовлению двойных галет полоидальной катушки PF1 магнитной системы термоядерного реактора ИТЭР, именуемой далее по тексту катушка PF1.
2. Основание для выполнения ОКР

2.1. Основанием для работы является Соглашение о поставке 1.1.P3A.RF.01. Работы 2012 г. выполняются в рамках договора между Частным учреждением госкорпорации по атомной энергии «Росатом» «Проектный центр ИТЭР» и ФГУП «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова». Состав работ определяется пунктом 9 ТЗ № рег. ИТЭР 1021-12,  который является неотъемлемой частью вышеуказанного договора.
2.2. Данная ОКР является составной частью работ по изготовлению катушки PF1.
2.3. Заказчик и финансирующая организация: Федеральное государственное унитарное предприятие Научно-Исследовательский Институт Электрофизической Аппаратуры им. Д.В. Ефремова (далее по тексту ФГУП «НИИЭФА им.Д.В. Ефремова»), 196641, г. Санкт-Петербург,  п. Металлострой, Дорога на Металлострой, д. 3.
2.4. Исполнитель выбран на основании Решения комиссии по размещению заказов Заказчика, зафиксированного протоколом от «___»___________2012 года №_________________
2.5. Сроки выполнения работы:

Начало - дата подписания договора

Окончание работ по данному ТЗ – 03 декабря 2012 г.
3. Цели и назначение ОКР
3.1. Целью данной работы является разработка и изготовление технологической оснастки (далее по тексту «оборудование») для формирования выводных концов для последующего использования в производстве электрических контактных соединений катушки PF1.
3.2. Данное техническое задание составлено на работы 2012 г.
3.3. Назначение работы:

-
Разработка идеологии и алгоритма работы оборудования для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF1 

-
Выбор типа механизмов для силового нагружения в процессе формирования переходов
-
Разработка комплекта КД для изготовления оборудования
-
Приобретение комплектующих и изготовление оборудования
-
Пробные испытания оборудования на территории Исполнителя

- Участие в испытании оборудования на территории Заказчика
4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
4.1. Технические требования на разработку идеологии и алгоритма работы оборудования для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF1
Согласно требованиям международного проекта ИТЭР катушка PF1 состоит из 8 двухслойных галет, уложенных друг на друга и последовательно соединённых в единую электрическую цепь с помощью контактных соединений. Каждая галета представляет собой соленоид двухзаходного типа, состоящий из 2-х проводников, уложенных в 2 слоя. В соответствии с этой конфигурацией в каждой галете существует 2 типа выводных концов под контактные соединения: внутригалетные и межгалетные. 6 из 8 галет имеют подобную конфигурацию выводных концов, а 2 оставшиеся вместо межгалетного выводного конца, имеют уникальные «терминальные» выводные концы.
Подробная конфигурация всех типов галет приведена в КД ФРКП 07.001.000СБ (Приложение 1)
Необходимо разработать идеологию и алгоритм работы оборудования для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов для 8 типов галет в соответствии с КД ФРКП 07.001.000СБ (Приложение 1)
4.2. Технические требования на выбор типа механизмов для силового нагружения в процессе формирования переходов.
Габаритные размеры должны позволять осуществлять формирование отгибов в заданных местах проводника после окончания процесса формирования галеты методом кусочно-линейной аппроксимации
Технические требования на выбор типа механизмов для силового нагружения в процессе формирования переходов приведены в таблице 1

Таблица 1
	п/п
	Наименование параметра
	Значение
	Размерность

	
	Номинальное усилие при формировании переходов
	Не менее 500
	кН

	
	Номинальная мощность потребления от сети переменного тока 220В ± 10 %, 50 Гц
	Не более 2
	кВт

	
	Рабочий диапазон давлений
	300 - 1000
	бар

	
	Максимальный ход штока 
	Не менее 200
	мм

	
	Заданная точность позиционирования штока гидроцилиндра во время гибов
	Не более 0,01
	мм

	
	Угловая погрешность при формировании перехода
	Не более 0,1
	град

	
	Погрешность формирования радиусов гиба
	Не более 0,5
	мм

	
	Тип управления
	Ручное/автоматическое
	-

	
	Параметры управления
	Перемещение штока вперёд/назад; скорость движения штока; давление в гидроцилиндре при срабатывании блокировки
	-

	
	Тип насосной станции
	Электрогидравлическая
	-

	
	Количество насосов
	1
	шт


4.3. Технические требования на разработку комплекта КД для изготовления оборудования
Объектом для разработки комплекта КД, являются оборудование для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF1.
Перед началом изготовления оборудования, КД на электронном носителе в формате *.PDF должен быть передан Заказчику на согласование
4.4. Технические требования на пробные испытания оборудования на территории Исполнителя
Критерием успешных испытаний является изготовление одного из «терминальных» выводных концов в соответствии с КД ФРКП 07.001.000СБ (Приложение 1) из материала с геометрическими размерами сечения, подобными реальному проводнику катушки PF1
5. СТАДИИ И ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ
Работа выполняется в 2012 г. Этапы работы приведены в таблице 2.
Таблица 2 - Этапность работ
	№ п/п
	Наименование этапа 
	Сроки выполнения
	Результаты работ

	1.
	Разработка идеологии и алгоритма работы оборудования для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF1 (далее по тексту «устройства»)
Выбор типа механизмов для силового нагружения в процессе формирования переходов
Разработка комплекта КД для изготовления оборудования

Приобретение комплектующих и изготовление оборудования

Пробные испытания оборудования на территории Исполнителя
Доставка, монтаж и испытания оборудования на территории Заказчика
	03.12.2012 г.


	Технический отчёт
Основной комплект КД
Протокол испытаний

Паспорт

Руководство по эксплуатации


6. Требования к разрабатываемой документации
6.1. По окончании работ должна быть предъявлена следующая документация:

1) Технический отчет о разработке идеологии и алгоритма работы оборудования для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF1, и выбора типа механизмов для силового нагружения в процессе формирования переходов, в соответствии с ГОСТ 7.32;
2) Основной комплект КД для изготовления оборудования для формирования переходов в зонах контактов и выводных концов катушки PF1;
3) Паспорт и руководство по эксплуатации.
6.2. Дополнительные требования


Отчетная документация представляется в бумажном и электронном виде на русском языке. Форматы представления согласовываются с Заказчиком.



Комплекты РКД должен разрабатываться в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД. 



Эксплуатационная документация должна разрабатываться в соответствии с требованиями ГОСТ 2.601. 
7. Порядок приемки работы
7.1. Приемка работ осуществляется согласно разделу 5 настоящего ТЗ.

8. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ

8.1. Настоящее техническое задание может уточняться и дополняться в процессе работы с утверждением в установленном порядке.

8.2. Тема несекретная. Результаты работы могут быть опубликованы по согласованию Заказчика с Исполнителем.

	От Исполнителя
	От Заказчика


	Генеральный директор
________________


	Руководитель работ

_________________ И.Ю. Родин 

Начальник НИТЛНБ

_________________ П.Ю. Чайка 
Ведущий исследователь

_________________ А.А. Медников



